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TAYDELLISTA HITSAUSTA

TRANSPULS SYNERGIC.

/ Kun tavoitteena on toteuttaa haastavimmatkin sovellukset.




/ Vuodesta 1950 ldhtien olemme kehittineet innovatiivisia kokonaisratkaisuja kaarihit-
saukseen ja vastuspistehitsaukseen. Yksi ndistd ratkaisuista on kehittimamme CMT- hit-
sausteknologia. Tama kdanteentekeva hitsausprosessi kumosi vditteen, ettei alumiinia ja
terdsta voi hitsata toisiinsa. Tyoskentelemme jatkuvasti visiomme eteen: »haluamme
purkaa kaarihitsauksen DNA:n«. Ei siis ihme, ettd olemme hitsausalan teknologiajohtaja
maailmassa ja markkinajohtaja Euroopassa.

TEEMME MAHDOTTOMISTA
HITSAUSLIITOKSISTA MAHDOLLISIA,
KOSKA JATKAMME SIITA
MIHIN MUUT LOPETTAVAT.

FAKTOJA MEISTA:

/ Fronius on hitsauskoneissa maailmanlaajuinen
teknologiajohtaja ja Euroopassa markkinajohta-
ja.

/Fronius on maailman markkinajohtaja robotti-
hitsauksessa.

/ Froniuksella on uusimmat teknologiat kaarihit-
saukseen ja vastuspistehitsaukseen.

/ Fronius takaa, ettd kaikki hitsausjdrjestelmien
osat sopivat tdydellisesti yhteen.

/ Fronius tarjoaa taydellisesti koordinoidun pal-
velun, koulutusta ja tukea.

/ Fronius hallitsee kaikki hitsaustekniikat: Puik-
ko-, TIG-, MIG / MAG-, plasma- ja LaserHybrid-

hitsauksen.

/ Froniuksen tunnusmerkkeja ovat ylivertainen
laatu seka talous- ja energiatehokkuus.

MIKA TEKEE MEISTA MAAILMAANLAAJUISEN
TEKNISEN JOHTAJAN:

/ Y1i 870 voimassaolevaa patenttia.
/ Kykymme tehda uusia aluevaltauksia.

/ Kykymme muuntaa visioita tehokkaiksi
innovaatioiksi.

/ Elamme mottoamme todeksi: vaadimme laatua
ja kestavyytta.

/ Kehitamme ratkaisuja, jotka ovat aina askeleen
edelld.



MITA TAPAHTUU KUN DIGITAALINEN LAATU
YHDISTETAAN LUOTETTAVUUDEN KANSSA?

/ TransPuls Synergic on aivan erityinen tdysin digitalisoitu virtaldhde, joka saa aikaan
hyvin tarkkoja hitsaustuloksia. Sen yhteisvaikutteinen toimintamalli tekee siitd erittdin
helppokéyttéisen. Tuoteryhman pienin virtaldhde painaa vain 27 kg ja se kulkee helpos-
ti mukana tyomaalla. Mallisto kattaa jopa 900 A ulostulolla olevat jarjestelmidt automaa-
tio-, mekanisointi- ja robottisovelluksiin. Kaikki TransPuls Synergic lisélaitteet on hieno-
sdadetty toimimaan yhteen virtaldhteen kanssa ja koko jarjestelma toimii optimaalisesti.

DIGITAALINEN HITSAUSTEKNOLOGIA.

/ Digitaalisesti kontrolloidun hitsausprosessin ansiosta
TransPuls Synergic mahdollistaa 100% identtiset hitsaus-
tulokset. Digitaalisten hitsausvirtaldhteiden markkinajoh-
tajana Fronius on jo kutsumanimi poikkeuksellisen vakaal-

le valokaarelle teriksen hitsauksessa.

Hitsausparametrien muuttamisen ja muistiinlaittamisen
helppous ja tarkkuus varmistaa hitsausprosessien toistetta-
vuuden. Digitaalinen hitsausjarjestelma koostuu moduuleis-
ta ja sen ohjelmisto on mahdollista pdivittad aina uusimpaan

versioon.

IHANTEELLISESTI OHJELMOITU SYTYTYS-
JARJESTELMA.

/ Halu saavuttaa tdydellisid hitsaustuloksia joudutti digitaa-
likoneiden kehitysta. Optimoiduille hitsaustuloksille halut-
tiin myds taata 100-prosenttinen toistettavuus. Taima nakyy
erityisesti sytytyksen kehittyneisyydessda. TPS:n sytytysjar-
jestys on optimaalinen ja ohjelmoitu viimeistd piirtoa myo-
ten ja prosessi voidaan toistaa korkealaatuisena kerta toisen-
sa jalkeen. Eri kayttotarkoituksia varten on olemassa
erilaisia sytytysvaihtoehtoja. Tavanomainen hitsauskdyn-
nistys on yksi vaihtoehdoista. Virta-parametrit sopivat tar-
kasti yhteen langanhalkaisijan ja laadun kanssa. Saavute-
taan hiljainen ja nykdykseton sytytys. Hitsauksen lopussa
hallittu virtapulssi tiputtaa viimeisen sulapisaran ja estaa
kiintedn pallon muodostumisen hitsauslangan karkeen. Ve-
tava PullMig -poltin ja SFI -sytytys mahdollistavat roiskeet-

toman hitsauksen aloituksen.

ROISKEETON SYTYTYS

/ Langansyo6tto eteenpdin -/ Langansyoton / Langansyotto
keskeytys: oikosulun taaksepain: apukaari

tunnistus syttyy

TransPuls Synergic 5000 Comfort
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MONIPUOLISET AMMATTILAISET.

/ TransPuls Synergic koneita voi kadyttdda hammadstyttavan
moniin erilaisiin kayttotarkoituksiin. Pienempien koneiden
kohdalla tdma johtuu osittain kannettavuudesta, jonka ansi-
osta ne ovat ihanteellisia rakennustyomailla, tyopajoissa, seka
korjaus- ja huoltotoissd. Kayttotarkoitusten suuri maara se-
littyy my6s koneiden kyvylld suorittaa monia eri toimintoja.
Voit suorittaa kaikki hitsausprosessit: MIG / MAG-, TIG- tai
puikkohitsauksen vain yhdelld koneella. TransPuls Synergic
koneista on olemassa nelja eri versiota: tavallinen, Steel, CrNi
ja Alu -versiot. Voit valita eri malleista juuri kayttotarkoituk-

seesi sopivan koneen.

/ Langansyotto
taaksepdin: kaaren

/ Langansyotto
eteenpdin: sytytys on
valmis — lyhytkaari
syttyy

/ Lisdaineen siirto

pituus maééritetddn

|

KAYTTO
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/ Teknologisesta monipuolisuudestaan huolimatta
TransPuls Synergic on erittdin helppokéyttoinen.
Syyna sithen on moodien yhtdaikainen kaytto: yh-
della painalluksella hallitset kaikkea. Valitset vain
materiaalin ja levyn paksuuden ja voit aloittaa! Digi-
taalinen TransPuls Synergic ottaa automaattisesti
kayttoon integroidut tietonsa ja ohjaa koko hitsaus-
prosessia.



6 / Kiytto

KUSTANNUSTEHOKKUUS JA HUOLTO.
ALYKKYYS KANNATTAA

/ Moduuleista koostuvan jarjestelméan toimintaperiaate tekee koneista tehokkaita, seka helppoja kayttdd ja huoltaa. Fronius

-hitsausjarjestelmissa on esimerkiksi havioton kaasunjakelu polttimeen.

SAASTOT OSANA SOPIMUSTA

/ Koneiden digitaalinen dlykkyys synnyttad jatkuvasti hyvin merkittdvid saastojd. Esimerkkeina lahes roiskeeton hitsaus (eli
lahes olematon tarve jalkityolle), automaattinen jadhdytysyksikon sammutus, matala tyhjakayntiteho, korkea hyotysuhde,

tietokoneen kautta pdivitettdvyys ja huollon helppo saatavuus.

HELPPO HUOLTAA

/ Koska TPS virtaldhteissa on vahin erillisid osakokoonpanoja, kaikki osat ovat yhdessa paketissa ja helposti saatavilla. Jotta
huoltotyo olisi vield helpompaa koneet nédyttavat huoltokoodeja, kuten "Ei suojakaasua”. Koska koneissa on digitaalinen ydin,
voit ladata pdivitykset suoraan tietokoneeltasi. Nain pysyt myos aina ajan tasalla huipputason viimeisista hitsaustekniikois-
ta.

DIGITAALINEN KAAREN PITUUSOHJAUS

/ Digitaalinen kaaren pituusohjaus avaa taysin uusia mahdollisuuksia.
Se toimii niin nopeasti ja tarkasti, ettd kaaren pituus pysyy koko ajan
vakiona. Vaikka tyontyméa muuttuisi, syntyy tuskin yhtaan roiskeita.
Koneisiin kehitettiin my6s SyncroPuls-toiminto. Se asettaa matalataa-
juisen pulssin normaalin pulssin péélle ja syntyvd sauma on verratta-

vissa TIG-hitsauksen tuloksiin. Hitsisauman ulkoniké on virheeton.

/ JobMaster -poltin integroidulla kaukosdadolld / PullMig -poltin integroidulla langansyotolla ja
kaukosaadolla

TAATTU TURVALLISUUS

/ Jokaisen Fronius-laitteen on ldpdistdvd mittava turvallisuustestaus.
Nain meneteltiin my6s TPS:n kanssa ja siita tehtiin erityisen turvalli-
nen. Ensinndkin se sisdltdd vikavirtasuojan. Toimintahdirion sattues-
sa se estdd hitsausvirtaa virtaamasta maakaapeliin ja tuhoamasta suo-
jamaajarjestelmaa. Vikavirtasuoja kuuluu laitteeseen vakiovarusteena.
Koneessa on my0s termostaattiohjattu tuuletin, joka vdhentda lian
kertymistd koneen sisille, koska se kdynnistyy vain kun sitd tarvitaan.
Muut turvallisuusmerkinnét ovat: S- ja CE-merkinnat, EN 60 974/1- ja
EN 50 199-merkinnat (myos kallistustesti) sekd IP-suojausluokka 23.

ALYKAS LANGANSYOTTOLAITE

/ Kaikissa hitsausprosesseissa langansyottolaite on erittdin tarkedssa
osassa. Silld on suora vaikutus hitsaustulokseen. Sen taytyy olla luo-
tettava ja toimia tarkasti ja mahdollisimman sujuvasti. TPS koneisiin
on integroitu korkealuokkainen 4-rullainen langansyottopyorasto.
Digitaalisesti ohjattu moottorin nopeus mahdollistaa langansyottono-
peuden jatkuvan sdadtdmisen 0:n ja 25 m / min valilld. S44to on tarkkaa

ja se voidaan toistaa uudelleen ja uudelleen.

Langansyoton tdydelliseen sujuvuuteen pehmeiden alumiinilankojen
hitsauksessa on saatavilla "PullMig” -poltin. PullMig -poltin on auto-
maattisesti tdysin synkronoitu langansyottolaitteen kanssa vetden
lankaa tdsmalleen samalla nopeudella kuin langansyéttolaite sita tyon-
tdd. Taydellisen synkronoinnin ansiosta PullMig -polttimilla saavute-
taan taydellinen hitsauskokemus jopa 10 metrin poltinpituuksilla ja

pehmeitd alumiinilankoja hitsatessa.

VIRHEETON VIRTAKONTAKTI

Kaytto / 7

/ Froniuksen hitsauspolttimen nerokas ominaisuus on lisdainelangan vakioitu kosketus virtasuuttimeen. Silld taataan

madritelty ja luotettava virransiirto: hitsauslanka ohjataan hitsauskarjen lapi tarkkaan méaritellyssa kulmassa. Satunnai-

set, dkilliset virransiirrot jadavat nyt historiaan. Tulos: korkea hitsauslaatu koko ajan.



8 / TPS Steel TPS Cr-Ni/ 9

TPS CR-NI 3200/4000/5000

/ Vaativa materiaali, joka edellyttda helldavaraista hitsausta ja jota — kuten alumiiniakin — kokenut hitsaaja “késittelee aina

TPS STEEL 3200/4000/5000

/ TPS Steel on varusteltu terdksen kayttdjakunnalle suunnitelluilla erikoisominaisuuksilla, joita voidaan sdatda helposti ja
nopeasti ohjauspaneelista. Tamad tdysin digitalisoitu hitsausjdrjestelma tarjoaa kaikin tavoin loistavat hitsausominaisuudet silkkihansikkain”. TPS CrNi tarjoaa teknisen ratkaisun juuri tahéan.
ja hitsaustulokset, jotka voidaan toistaa identtisind kuinka monta kertaa tahansa. Olipa kyse sitten tavallisesta hitsauksesta

tai pulssikaarihitsauksesta, TPS Steel on luotettava kumppani niin kasikédyttoisissa kuin automatisoiduissakin sovelluksissa.

TransPuls Synergic 5000 Steel - Edition [S] TransPuls Synergic 3200 CrNi- Edition [§]

Universal Seam Tracking
Root FCW Metal
FCW Rutil
Universal FCW Basic
, Dynamic Universal
Root Universal ch

PCS sP1

SISAANRAKENNETTUNA FRONIUKSEN TIETOTAITO TERASSOVELLUKSILLE

UNIVERSAL (YLEISOHJELMA)

/ Aikaa sddstdvit, tutut Fronius-asetukset
terdshitsauksen perussovelluksiin, joissa
kéaytetadn vakaata yleiskaarta.

RAILON SEURANTA

/ Ominaiskdyrda muokattavalla saatovasteella
automaatio-, mekanisointi ja robottivelluksiin,
joissa on railonetsintd- ja railonjaljitys-
jarjestelmat. Railonseurannan asetukset on
nopea ja helppo tehdd, mikd sadstaa
merkittavasti aikaa.

DYNAMIC-OHJELMA

/ Lyhyt, keskitetty kaari, joka reagoi
dynaamisesti oikosulun sattuessa ja jolla
saavutetaan syvd, kapea tunkeuma ja
korkeammat hitsausnopeudet. DYNAMIC
-ohjelma mahdollistaa my6s pitkdan (jopa
40mm) vapaalangan kdyton ilman huolta
roiskeista. Vapaalangan muutos hitsauksen
aikana ei muuta valokaaren arvoja.

ROOT -OHJELMA

/ Paremmat ominaisuudet oikosulun sattuessa ja
voimakas kaari, minki ansiosta saavutetaan
liimamainen, helposti kasiteltava hitsisula ja
taydelliset juuripalot ilman hitsisulan tukemista.
ROOT -ohjelma mahdollistaa parhaan
ilmaraontayttokyvyn.

MAGNEETTISEN PUHALLUKSEN ESTO

/ Paremmat ominaisuudet sellaisten valokaaren
katkosten ja poikkeamien estamiseksi, jotka
johtuvat asiaankuulu-mattomista
magneettikentistd; erityisesti automaatio-
mekanisointi- ja robotti-sovelluksissa.

PCS-PULSSIKONTROLLOITU KUUMAKAARI

/ PCS -ohjelma mahdollistaa suorat siirtymat
kylmédkaaresta kuumakaareen ja painvastoin
ilman tormaamista epdstabiiliin sekakaari-
alueeseen. Tama avulla saavutetaan syva ja
kapea tunkeuma ilman riskia roiskeista. PCS:n
hyodyt tulevat erityisesti esiin vaihdettaessa
valokaaren palaessa muistipaikasta toiseen tai
hitsausvirran ylos- ja alaslaskujen yhteydessa.

CrNi 134 ER410 G3 Sif ER705-3/6 €0.100%

1 q o A 82%
CHNi 188 ER37 GISH ERT0S36 ¢ o
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ESIASENNETTUNA MYOS ALUMIINIOHJELMAT:
SP1: AlISi5 (Ar 100%)
SP2: AIMg5 (Ar 100%)

CR-NI OHJELMAT VALMIIKSI ASENNETTUNA

/ Esiohjelmoidut ominaisuudet umpi- ja taytelankojen sekéd kromi-nikkeli-juotosten
helppoon mutta tarkaan tyostamiseen. Mukana myos kromi-nikkelin erityisvaatimusten
mukaan raatdloidyt hitsausohjelmat.

SFI-SYTYTYKSEN (SPATTER-FREE IGNITION)

/ SFI -sytytyksen ansiosta vahemmaén roiskeita ja erittdin vakaan hitsauskaaren ansiosta
alhaiset hitsauksen jalkeiset koneistus- ja jalkikasittelyajat.

SYNCHROPULS

/ SynchroPuls -toiminnon ansiosta ulkomuodoltaan taydellisesti aaltoileva hitsi, sekd
hallittu ja pienempi limmoéntuonti. F = SynchroPuls -taajuus.

F = pois paalta F=3.5Hz F=5Hz
POISIpP
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TPS ALU 2700

/ TransPuls Synergic 2700 AluEdition on kehitetty erityisesti alumiinin hitsaukseen. Siind on monia alumiinin késittelyssa
tarvittavia toimintoja ja lisdvarusteita, joita tarvitaan joko tavallisen alumiinin hitsauksessa tai tyoskenneltdessd hyvin
pehmeiden alumiinilankojen ja/tai pitkien poltinjohtojen kanssa. TPS 2700 Alu Edition -laitteessa on ohjausjarjestelma,
joka on optimoitu koko alumiinihitsausprosessia silmalla pitden. Kaikki ominaisuudet on madritelty alumiinisovelluksia
varten. AIMg 4.5 - ja AlSi 12 -laitteisiin on integroitu omat lisiohjelmansa. Erityinen kdynnistysohjelma yhdessa PullMig

-polttimen kanssa takaa roiskeettoman kaynnistyksen.

Alu - Edition

TR VAT

CrNi199 s g7.5%
ar 2o Steel CrNi1886 002 25%
0z 1°%Hardlaclnq Rutil

AISi5 Basic

AlMg 5 Metal

A199.5 CrNi

CuAl9 SP1 (AIMg4s)

Cusi3 $P2 (AIsi12)

€02 100% Steel

/ Perusaine: AIMg 3
/ Levyn paksuus: 0,6 mm
/ Tayteainemetalli: AIMg 5, 0 1,2 mm

/ Suojakaasu: Argon

SYTYTYSOHJELMA ALUMIINILLE

/ Alumiinille on olemassa erillinen sytytysvaihtoehto. Jotta fuusiovioilta véltyttdisiin, perusainetta taytyy alkaa sulattaa
heti kaynnistysvaiheessa. Tasta syysta sytytys tapahtuu huomattavasti suuremmalla teholla. Taimén jdlkeen hitsauksen
tehoa lasketaan. Jotta lapipalamiselta viltyttaisiin, on my6s mahdollista alentaa hitsausteho valittomasti kraatteritaytto-

virtaan.

TEKNISET TIEDOT.

TRANS PULS SYNERGIC

Verkkojinnite +/- 15%
Sulake

Ensisijainen jatkuva teho
Tehokerroin

Hitsausvirta-alue

Hitsausvirta 10 min/40°C

Tyhjikayntijinnite
Kiéyttéjannite
Suojausluokka
Paino

Mitat

2700

3x400V
16 A
4,5 kVA
0.99
3-270A
3-270 A
10-270 A
40% d.c./ 270 A
100 % d.c./ 170 A
50V
14.2-275V
1P 23
27 kg
625x 290 x 475 mm

3200

3x400V
35A
8.7-11.5 kVA
0.99
3-320A
3-320A
10-320 A
40% d.c. /320 A
100% d.c./ 220 A
65V
14.2-30.0 V
IP 23
34.6 kg
625x 290 x 475 mm

4000

3x400V
35A
12.4 kVA
0.99
3-400A
3-400 A
10-400 A
50 % d.c. /400 A
100 % d.c. /320 A
70V
14.2-340V
IP 23
35.2 kg
625x 290 x 475 mm

5000

3x400V
35A
13.1 kVA
0.99
3-500A
3-500 A
10-500 A
40 % d.c./ 500 A
100 % d.c./ 360 A
70V
14.2-39.0V
IP 23
35.6 kg
625x 290 x 475 mm

7200

2x3x400V
2x35A

2x12.4 kVA

0.99
6-720 A
6-720 A
20-720 A
60 % d.c./ 720 A

100 % d.c./ 640 A

70-80V
2x14.2-340V
IP 23
2x352kg

2x 625 x 290 x 475 mm

Tekniset tiedot / 11

9000

2x3x400V
2x35A
2 x13.1 kVA
0.99
6-900 A
6-900 A
20-900 A
60 % d.c. /900 A
100 % d.c./ 720 A
70-80V
2x14.2-39.0V
IP 23
2x35.6 kg
2x625x290 x 475 mm



MEILLA ON KOLME DIVISIOONAA JA YKSI TAVOITE:
SIIRTAA RAJA-AITOJA.

/ Giinter Froniuksen, vuonna 1945 Pettenbachissa, Itdvallassa, aloittama yritys on

nykydian menestystarina. Yhtiolla on maailmanlaajuisesti yli 3200 tyontekijda ja se

omistaa noin 870 voimassaolevaa patenttia. Alkuperdinen tavoitteemme ei ole muut-

tunut: haluamme johtaa teknologian ja laadun saralla. Siirrimme mahdollisuuden

rajoja. Kun muut etenevit askel askeleelta, me etenemme harppauksin kohti uutta.

HITSAUSTEKNOLOGIA.

/ Me Kehitimme hitsauksen
teknologioita, kuten kokonaisjarjest-
elmia valokaari ja vastus pistehit-
saukseen, olemme asettaneet
itsellemme tehtdviksi tehda mah-
dottomista hitsausliitoksista mah-
dollisia. Tavoitteenamme on avata
"kaarihitsauksen DNA”. Olemme
teknologiajohtaja maailmanlaajuis-
esti ja markkinajohtaja Euroopassa.

AKUNLATAUS-
TEKNOLOGIA.

/ Aloitimme teknologisen vallanku-
mouksen aktiivisella invertteri-
teknologialla ja olemme nyt yksi
johtavista toimittajista Euroopassa.
Meitd ohjaa tavoite tarjota dlykkaita
energianhallintajdrjestelmid, jotka
varmistavat ettd liikkuvuus sailyy
niin taloudellisena kuin talla

vuosisadalla on mahdollista.

AURINKOSAHKO
ELEKTRONIIKKA.

/ Aikamme suurin haaste on tehda
harppaus regeneratiivisen energian
toimittamiseen. Visiomme on
kéyttad uusiutuvaa energiaa saavut-
tamaan omavaraisuus energian
kaytossda. Meiddn sdhkoverkkoon
kytketyilld taajuusmuuttajilla ja
aurinkokennotekniikkaa valvovilla
jarjestelmilld, olemme nyt yksi
johtavista toimittajista aurinkoener-

gia elektroniikassa.

Maahantuonti ja myynti:

PRONIUS

Pronius Oy
Keisarinviitta 20 B
33960 Pirkkala

+358 (0)44 200 9060
info@pronius.fi

www.pronius.fi
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