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Tervetuloa VR 5000 langansyo6ttolaitteen kayttajaksi

Johdanto

Kiithamme luottamuksestasi tuotteitamme kohtaan. Kayttdohjeen avulla voit tutustua
nopeasti ja tarkasti hankkimasi Fronius -tuotteen monipuolisiin ominaisuuksiin.

Tutustu huolellisesti kayttdohjeen siséltamiin turvaohjeisiin, joita noudattamalla voit
varmistaa tuotteen turvallisen, luotettavan ja pitk&aikaisen kéayton seka laadukkaita

tyotuloksia.






Turvaohjeet

]

VAARA! A Valitén vaara, joka voi aiheuttaa kuoleman tai vakavia henkildvahinkoja.
VAROITUS!
HUOMIO! . : : o S

A Mahdollinen vaaratilanne, joka voi aiheuttaa henkilévahinkoja tai

aineellisia vahinkoja.
HUOM! . - f e o o . .
Tilanne voi heikentaé tyotuloksia ja aiheuttaa laitteiston rikkoutumisen.

Tarkeaa! Kéayttovinkit ja muut hyodylliset tiedot. Ei viittaa kuitenkaan vaara- tai vahinkotilanteeseen.
Yleista Tama laite edustaa viimeisinta teknologiaa ja se on valmistettu noudattaen

voi kuitenkin aiheuttaa

- vaaran kayttajalleen tai kolmannelle osapuolelle,

- hitsauskoneen tai jonkin muun laitteen rikkoutumisen,
- tydn laadun heikkenemisen.

.qJ hyvaksyttyja turvallisuusm darayksia. Laitteen vaara tai virheellinen kaytto
I
3

Laitteen kaytto-, huolto- ja korjaushenkildstén on oman

turvallisuuden vuoksi

- oltava asianmukaisesti koulutettu,

- omattava hitsaustyon osaamista,

- perehdyttava etukateen naihin kayttdohjeisiin ja noudatettava niita .

Kayttdohjeet on pidettava hitsauslaitteen laheisyydessa.
Paikalliset turvallisuus- ja ympéristoohjeet on pidettava esilla ja niitd on
noudatettava. Mahdolliset vaarakohteet on huomioitava.

Laitteen turvallisuusohjeiden ja varoituskylttien on oltava hyvin
nakyvilla ja luettavissa.

Poista mahdolliset hairiét, ennen kuin kytket laitteen paalle.

Huolehdi turvallisuudestasi!



Laitteen
tarkoituksen-
mukainen kaytto

Kayttoymparisto

Laitteen omistajan
vastuu

Laitetta saa kayttaa vain arvokilpeen merkittyyn hitsauskayttoon.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat muusta tai kayttotarkoituk sen
vastaisesta kaytosta.

Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttéon kuuluvat myos

- kayttdéohjeiden noudattaminen,

- tarkistus- ja huoltotoimenpiteiden suorittaminen.

Laitetta ei saa koskaan kayttaa

- putkien sulattamiseen,

- paristojen/akkujen lataamiseen,
- moottoreiden kaynnistamiseen.

Laite on suunniteltu kaytettavaksi elinkeinoelaméssa ja teollisuudessa.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat laitteen kaytosta
asuinymparistossa.

Valmistaja ei myoskaan vastaa virheellisista tai puutteellisis ta tytuloksista.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat kaytosta tai sailytyksesta
muussa kuin tassa maaritellyssa ymparistossa.

Ympariston lampdétila:
- kéayttd: -10 °C - +40 °C
- kuljetus ja sailytys: - 25 °C - + 55 °C

Suhteellinen ilmankosteus:
- max. 50 % lampétilan ollessa 40 °C
- max. 90 % lampétilan ollessa 20 °C

Ympariston ilmassa ei saa olla polya, happoja, syovyttavia kaasuja tai nesteita,
yms.

Korkeus merenpinnasta: max. 2000 m

Laitteen omistaja vastaa siitd, etta laitteen kayttajat ovat

- perehtyneet ty6turvallisuutta ja tapaturmaehkaisya kasitteleviin
maarayksiin seka laitteen kayttoon.

- lukeneet ndma turvallisuusohjeet ja allekirjoituksellaan vahvistaneet
lukeneensa ja ymmartaneensa ko. ohjeet.

- suorittaneet tydtuloksille asetettujen vaatimusten mukaisen koulutuksen.

Turvallisuusperiaatteiden noudattamista on valvottava saanndéllisesti.



Kayttajan Ennen tyon aloittamista kayttaja sitoutuu
vastuu % | - noudattamaan ty6turvallisuuteen ja tapaturmaehkaisyyn liittyvia maarayksia.
‘- ﬂ‘% - lukemaan kayttdohjeiden turvallisuusohjeita ja varoituksia ja
vahvistamaan allekirjoituksellaan ymmartaneensa lukemansa. A

Ennen kun poistut tydpaikalta, sinun on varmistettava laitteen ja tyopaikan
turvallisuus.

Verkko Tehokkaat laitteet saattavat suuren virran kulutukse n vuoksi kuormittaa

D verkkoa.
{) Joidenkin laitetyyppien kohdalla tima saattaa tarkoittaa :
- kytkentérajoituksia,
- ylimpaan sallittuun verkkoimpendanssiin liittyvia vaatimuksia,
- vahimmais-oikosulkutehoon liittyvia vaatimuksia. K

7 liittymiskohta julkisessa verkossa
Ks. tekniset tiedot
Naissé tapauksissa laitteen omistajan tai kayttajan tulee varmistaa ,

etta laitteen liitdnta on sallittu. Asiaa voi tiedustella tarvittaessa paikalliselta
sahkolaitokselta.

Henkilokohtainen Hitsaustydssa joutuu varomaan erilaisia vaaratilanteita kuten:
turvallisuus L - kipinda, kuumia metalliosia
- valokaaren sateilya

iy

- sahkdmagneettisia kenttid, jotka ovat hengenvaarallisia sydamentahdistimen
omaaville henkildille

- verkko- ja hitsausvirran aiheuttamia vaaratilanteita

meluhaittaa

- vaarallisia savukaasuja ja huuruja

¥/O\[e

Hitsauslaitteen kayttajan on kaytettava
- paloturvallisia, eristavia, kuivia,
koko vartalon peittavia, ehjia suojavaatteita.
- suojakyparaa.
- housuja ilman kaantolahkeita.



Henkilékohtainen
turvallisuus
(jatkuu)

Laitteen
aanipaastot

Vaaralliset
savukaasut ja
huurut

o
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- hitsausmaskia, joka suojaa UV -sateilylta, kipinalté ja kuumuudelta.
- hitsausmaskin lisaksi suojalaseja, joissa on sivusuoja.

- tukevia, myos kosteilla paikoilla eristavia jalkineita.
- hitsauskasineita.

- kuulosuojaimia.

Asiattomat henkil6t, varsinkin lapset, eivat saa oleskella laitteen kayttdal ueella.
Mikali hitsauspaikalla on muita henkil6ita:

- Heita tulisi varoittaa kaikista mahdollisista vaaratilanteista .

- Heidan tulisi kayttaa suojaimia.

- Hitsauspaikka on eristettava suojaverholla tai vastaavalla.

Laitteen aiheuttama &éanitaso on tyhjakaynnilla ja kayton jalkeisen jaahdytyksen
aikana max. <80dB(A) (ref. 1pW) suurimman sallitun kuormituksen mukaan
(EN 60974-1).

Hitsauspaikkakohtaiset paastdarvot riippuvat hitsausmenetelmasta ja
-ymparistosta.

Hitsauksessa syntyy vaarallisia kaasuja ja huuruja.

Hitsaussavu siséltéa aineita, jotka saattavat vaurioittaa sikitta ja aiheuttaa
ja syopaa.

Ala pida paata lahelld hitsaussavua ja kaasuja.

Ala hengita vaarallisia savukaasuja.
Savukaasut tulee johtaa pois hitsaustilasta .

Tydtilassa tulee olla hyva tuuletus.
Jos tuuletus on riittdmatodn, kayta hengityssuojainta, jossa on erillinen tuloilma .

Epéaselvissa tapauksissa mitattuja paastdarvoja tulisi verrata ohje -arvoihin.



Vaaralliset savukaasut

ja huurut

(jatkuu)

Kipinadvaara on
Verkko- ja

hitsausvirran
aiheuttamat vaarat

o\

Hitsaussavun vaarallisuuteen vaikuttavat seuraavat komponentit:
- kaytetyt metallit

- elektrodit

- pintakasittely

- puhdistusaineet, rasvanpoistoaineet yms.

Tyotilassa ei saa pitda livottimia tai palavia kaasuja.

Kipinad voi aiheuttaa palo- ja rajahdysvaaran.
Hitsauspaikan laheisyydessa ei saa olla palavia materiaaleja.

Palavien materiaalien etaisyys valokaareen on oltava v dhintdén 11 metria
tai ne on peitettdva palonkestavasti.

Hitsauspaikan lahelld on oltava hyvéksytty ja tarkistettu palosammutin .

Kipin&t ja kuumat metallinosat padsevat myos pienisté raoista ja aukoista
lahiympéaristéon. Varmista, ettd hitsauspaikalla ei ole tapaturma- tai palonvaaraa.

Hitsata ei saa kohteissa, joissa on palo - tai rdjahdysvaara, hitsata ei saa myoskaan
sailioita tai putkia, joita ei ole kansallisten ja kansainvélisten maaraysten
mukaisesti puhdistettu.

Ala koskaan hitsaa sailidita, joissa on ollut 6ljya, palavaa kaasua, bensiinia jne.

Sahkoisku on aina vaarallinen ja se voi aiheuttaa kuoleman.

Jannitteisiin osiin ei saa koskea.

MIG/MAG- ja TIG-hitsauksessa hitsauslanka, lankakela, syottopyorat

seka kaikki metalliosat, jotka ovat kosketuksessa hitsauslankaan,

ovat jannitteisia.

Aseta langansyottolaite eristetylle alustalle tai kayta eristettya langansyottolaitetta.
Henkiloston turvallisuuden varmistamiseksi tydskentelytil assa on oltava kuiva,
eristetty alusta. Alustan tai suojapeitteen on peitettava kehon ja

maan valinen alue kokonaan.

Varmista, etté kaikki kaapelit ja johdot ovat ehjat, eristetyt ja riittavasti
mitoitetut. LOysat liitdnnat, vaurioituneet tai liilan 1yhyet johdot tulee vaihtaa uusiin.



Verkko- ja
hitsausvirran
aiheuttamat vaarat
(jatkuu)

Epévakaa
valokaari

Ala kietaise kaapelia tai johtoa kehon tai kehon osien ympérille .

Hitsauselektrodia (puikko-, volframi, lankaelektrodi,...) ei saa
- upottaa nesteeseen jaahdytettav aksi.
- koskettaa virtalahteen ollessa paalla.

Kahden hitsauslaitteen elektrodien valiin voi syntya kaksinkertainen
tyhjakayntijannite. Molempien elektrodien samanaikainen kosketus
voi aiheuttaa hengenvaaran.

Jannitteen syotto ja kaapelointi on séanndllisesti tarkistettava sahkoalan
ammattilaisen toimesta.

Laite kytketaan vain maadoitettuun verkkoon ja maadoitettuun pistorasiaan.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat siita, etté laite o n kytketty
maadoittamattomaan verkkoon tai pistorasiaan .

Hitsauskappaleet tulee tarvittaessa maadoittaa.
Laitteet, joita ei kayteta, kytketédan pois paalta.

Kun tydskentelet korkeissa pakoissa, kayta asianmukaisia turvavarusteita.

Varmista ennen laitteen avaamista, ettd pistoke on irrotettu seinérasiasta.
Varoituskyltilla estetdan pistokkeen seinarasiaan ja laitteen péaalle
kytkeminen.

Laitteen avaamisen jalkeen:
- pura varaus kaikista jannitteisista osista.
- varmista, ettd syottdjannite on katkaistu.

Verkkojannitteen ollessa kytkettyna paikalla taytyy olla toinen henkild,
joka voi tarvittaessa katkaista virran.

Epévakaa valokaari voi aiheuttaa:

- palovaaran,

- tyokappaleeseen liitettyjen osien vaurioitumisen,
- PE-johtimien rikkoutumisen,

- laitteen ja muiden sahkdlaitteiden rikkoutumisen.

Varmista, ettd maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla hitsauskappaleeseen,
mahdollisimman léhelle hitsauskohtaa.

Varmista, etté laite on hyvin eristetty maasta.

Vi



Epavakaa valokaari
(jatkuu)

Sahkdmagneettinen
yhteensopivuus
(EMC)

Kayttdessa sahkokeskusta, 2-pyoran langansyottéd, yms. seuraavat seikat
on huomioitava: Myds kayttamattéman hitsauspolttimen / elektrodipidikkeen
elektrodi on jannitteinen. Varmista, etta kayttamaton hitsauspoltin /
elektrodipidike on eristetty hyvin.

Automaattisilla MIG/MAG sovelluksilla lankatila on eristettava
tynnyrista tai kelasta.

EMC luokka A:

Laitteet tayttavat teollisuusalueilla kaytettaville laitteille maaritettyjen
sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevien standardien vaatimukset.

Laitt eet voivat aiheuttaa asuintiloissa johtoja pitkin ja sateilemalla etenevia hairidita.

EMC luokka B:

Laitteet tayttavat teollisuus- ja asuinalueilla kaytettaville laitteille maéritettyjen
sahkdmagnee ttista yhteensopivuutta koskevien standardien vaatimukset. Tama
koskee myos asuinalueita, joilla energiansyotto tapahtuu julkisesta
pienjanniteverkosta.

EMC laiteluokitus arvokilvessa tai teknisissa tiedoissa.

Sahkdmagneettisia yhteensopivuuson gelmia voidaan valttaa seuraavilla
toimenpiteilla:

a)

b)

c)

d)

e)

Syottdjannite
Mikali asianmukaisesta verkkoliitannastéa huolimatta syntyy sdhkdmagneettisia
hairioita, on suoritettava tarvittavat toimenpiteet (esim. sopiva verkkosuodatin).

Hitsauskaapelit

mahdollisimman lyhyet

tiivis kaapelointi (myds EMF-ongelmien valttdmiseksi)
kaapelointi riittavalla etaisyydellda muista johdoista

Jannitteen tasaus

Hitsauskappaleen maadoitus
tarvittaessa kondensaattoreilla

EMC-suojaus

muut laitteet
koko hitsauslaitteisto

Ml



EMF-toimenpiteet Sahkdmagneettiset kentat voivat aiheuttaa tuntemattomia

terveyshaittoja:
- Jos kaytat sydamentahdistinta, keskustele ladkarisi kanssa hitsaustyon
tai —tilan mahdollisista haittavaikutuksista.
- Pida mahdollisimman paljon turvaetaisyytta hitsauskaapeleihin.
- Ala kietaise hitsaus- tai poltinkaapeleita kehosi tai kehon osien ympiérille.

Varo kasien, hiusten, vaatteiden tai tydkalujen joutumista liikkuvien
komponenttien valiin kuten:

- ventilaattoreiden

- hammaspyorien

- pyoérien

- akseleiden

- langankelojen ja lankojen.

Vaarakohdat

Ala kosketa pyorivia hammaspyoria tai syottopyoria.
Suojukset saa poistaa vain huolto- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi.

Varmista, etté kaikki suojukset ja sivupellit ovat laitteen kayton aikana
asianmukaisesti kiinnitettyiné ja suljettuina.

Tapaturmariski nousee, kun lanka tulee ulos polttimesta. Pida poltinta
kehostasi poispain.

Ala kosketa hitsauskappaletta hitsauksen jalkeen — palamisvaaral.

Jaahtyvasta hitauskappaleesta voi lahted hitsauskuonaa irti, mink& vuoksi
on suoritettava suojaus ja turvatoimet myos tydston aikana.

28

Anna hitsauspolttimen ja muiden kuumien laitekom ponenttien jaahtya
ennen tydstamista.

Erityissuojaus hitsauskohteissa, joissa on palo- ja rdjahdysvaara.

Jos tyoskentelet paikassa, jossa on sahkoiskun vaara, hitsauslaitteessa
S on oltava "S” turvamerkinta.

Ulos tuleva jaahdytysneste voi aiheuttaa palovammoja. Sammuta jadhdytyslaite
ennen veden liittamista.

L
oo

2 3
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oo
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(jatkuu) kunnolla ja nosta laitetta mahdollisimman pystysuorassa .

Irrota kaasupullo ja langansyoéttolaite (MIG/MAG- ja TIG-laitteet) ennen.
nostoa. Kun kiinnitat langansyéttolaitteen puomiin, kiinnitys on eristettava
puomista (MIG/MAG- ja TIG-laitteet).

Vaarakohdat !! Ennen laitteen nostamista nosturilla kiinnitéd nostoketjut tai -liinat

Mikali laite on varustettu kantohihnalla tai —kahvalla, se soveltuu
vain kasin kuljetettavaksi.

Varittéman ja hajuttoman kaasun huomaamaton vuoto kaytettdessa adapteriliitinta
suojakaasu liitdntaan. Adapterin laitteen puoleiset kierteet tulee ennen asennusta
tiivistaa teflon-nauhalla.

Suojakaasu-

pullot Suojakaasupullot ovat osaa hitsauslaitteistoa ja niita tulee kasitella erittain

. IEg Suojakaasupulloissa on painetta, mink&a vuoksi ne voivat rikkoutuessaan rajahtaa.
varovasti.

Suojaa tiivistettyd kaasua sisaltavia suojakaasupulloja liialliselta kuumudelta,
iskuilta, hitsauskuonalta, liekeilta, kipinalta ja valokaarelta.

Asenna suojakaasupullo pystysuorassa ja kiinnitd asianmukaisesti.

Ala pida suojakaasupulloja hitsaus- ja sahkopiirien lahell.

Ala koskaan riipusta poltinta suojakaasupulloon.

Ala kosketa suojakaasupulloa hitsauselektrodilla .

Rajahdysvaara — ala kayta paineistettua suojakaasupulloa hitsauksessa,
vaan aina kuhunkin sovellukseen tarkoitettuja suojakaasupulloja ja
varusteita.

Kun avaat suojakaasun venttiilin, kd&nné kasvosi poispain .

Venttiili on suljettava hitsauksen jalkeen.

Mikali suojakaasupulloa ei suljeta, jata venttiili-korkki paikalleen.

Noudata suojakaasupulloista ja varusteista annettuja valmistajan ohjeita
seka kansallisia ja kansainvalisia maarayksia.



Laitteen
sijoitus

Normaali
kaytto

Hitsauslaite on asetettava kovalle alustalle, jossa se pysyy tukevasti
pystyssa (max. 10 asteen kallistuskulma sallittu) . Koneen kaatuminen voi
aiheuttaa hengenvaaran!

Tiloissa, joissa on palo- tai rdjahdysvaara on noudatettava siitd annettuja
kansallisia ja kansainvalisid maarayksia.

Tybdskentelyalue on pidettava siistind. Noudatetaan yrityksen sisdisia
toimintaohjeita.

Laitteen sijoitus ja kaytto arvokilpeen merkitys IP -luokituksen mukaisesti.

Laitteen ympaérille on jatettava 0,5 m ilmatilaa, jolla varmistetaan
jaahdytysilman esteetonta kulkua.

Laitteen kuljetuksessa tulee noudattaa voimassa olevia kansainvélisia ja
kansainvalisia linjauksia ja tapaturmaehkaisyyn liittyvia maaray ksia.

Ennen kuljetusta laitteesta on paastettava kaikki jadhdytysnesteet pois ja
purettava seuraavat komponentit:

- langansyéttolaite

- lankakela

- suojakaasupullo

Kuljetuksen jalkeen ja ennen kayttdonottoa laite on tarkistettava
silmamaaraisesti. Mahdolliset vauriot on korjattava huoltohenkiléston
toimesta.

Kayta laitetta vain turvalaitteiden ollessa kaytdssa. Varmista ennen

laitteen kaynnistysta kayttajien ja kaikkien kolmansien osapuolten

turvallisuus.

Varmista ennen laitteen kaynnistystd, etta suojalaitteet toimivat moitteettomasti .
Ala kierra suojatoimintoja alakéa kytke niité pois.

Varmista ennen laitteen kaynnistysta kaikkien henkildiden turvallisuus .

Laite on viikoittain tarkistettava silmamaaraisesti vaurioiden ja toimintahairioid en

varalta. Kiinnité suojakaasupullo kunnolla ja irrota se ennen nostamista.
Kéyté vain valmistajan suosittelemaa jadhdytysnestetta.



Normaali kaytto Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat muiden kuin suositeltujen
(jatkuu) jadhdytysnesteiden kaytosta.
- Helposti syttyva jaahdytysneste on kuljetettava suljetussa alkuperaissailiossa
ja séilytettava kaukana sytytyslahteista.
- Havita vanha jaahdytysneste noudattaen kansallisia ja kansainvalisia
maarayksia.
- Tarkista ennen hitsausta jadhdytysnesteen maara (laitteen ollessa jaahtyneend) .

Huolto ja Kéayta vain alkuperdisia vara- ja kulutusosia, silla vain ne takaavat vaaditun laadun
yllapito ja kestavyyden.

liman valmistajan lupaa ei saa tehdd muutoksia laitteiden kokoonpanoon.
Epékunnossa olevat osat on valittdmasti vaihdettava .

Varaosia tilatessasi ilmoita tarkka sijainti ja varaosanumero, jon ka [0ydat
varaosaluettelosta, seké laitteen sarjanumero.

)

Turva- Laitteen omistaja sitoutuu suorittamaan laitteen turvatarkastuksen vahintaan

tarkastukset gﬂj 12 kk véalein.

Fronius suosittelee virtalahteiden normaalia kalibrointia 12 kk valein.

Turvatarkastus on suoritettava

- laitemuutosten jalkeen

- korjaus- ja huoltotoimenpiteiden jalkeen
- vahintaan 12 kk vélein.

Tarkastukset suoritetaan noudattaen kansallisia ja kansainvalisia
maarayksia.

Lisatiedot laitteen tarkastuksesta saa Froniuksen asiakasp alvelusta, josta voi
myds pyytaa tarvittavia ohjeita.

Kaytosta
poistaminen

Havita kaytetyt osat noudattaen kansallisia ja kansainvalisid maarayksia
(mm. 2002/96/EG).

134
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Turvamerkinnat

Tietoturva

Tekijanoikeus

CE-merkityt laitteet tayttavat kaikki matalajannitteisistéa ja séhkdmagneettisista
laitteista annettujen direktiivien vaatimukset (esim. EN 60 974).

CSA-merkityt laitteet tayttavat vastaavien kanadalaisten ja USA:laisten
standardien vaatimukset.

Kéayttaja vastaa tehdasasetuksiin tehtyjen muutosten tietoturvasta.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat henkilokohtaisten
asetusten poistamisesta.

Naiden kayttdohjeiden tekijanoikeuden omistaa valmistaja .

Teksti ja kuvat ovat painohetkella voimassa olevia .. Oikeudet muutoksiin
pidatetdan. Emme vastaa naiden kayttdohjeiden sisallésta suoraan tai
vdlillisesti aiheutuneista vahingoista. Jos huomaat virheen kayttdohjeissa,
ole hyva ja ilmoita siitd meille.

Xl
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Yleiset tiedot






Yleista

Laitteisto

Edellytykset

Kayttokohteet

VR 5000 langansyottolaitteet ovat
varustetut kelasuojuksella max. 300 mm:n
kelalle.

4-pyodrainen langansyo6tto tarjoaa
hyvia syottdominaisuuksia. Laitteet
soveltuvat kaytettaviksi myods yhdessa
pitkien poltinkaapeleiden kanssa.

Kompaktin rakenteensa ansiosta
VR 5000 langansyottolaitteet ovat
erittdin monikayttoisia.

VR 5000 langansyéttolaite

VR 5000 langansyottolaitteet toimivat yhdessa TransSteel 3500/5000 kanssa.

VR 5000 langansyottolaitteet soveltuvat MIG/MAG -hitsaukseen, jossa kaytetédan
yleisia kaupallisia suojakaasuja.



Varoitustarrat

Langansyéttolaite on varustettu varoitustarroilla. Varoitustarroja ei saa irrottaa tai
maalata yli.
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Ennen toimintojen kayttéa on

edellytykset on taytettava: perehdyttava
- naihin kayttoohjeisiin

Hitsausty0 aiheuttaa vaaraa. Seuraavat

- voimassa oleva hitsauspatevyys - laitekomponenttien kayttéohjeisiin
- asianmukaiset suojavarusteet ja erityisesti niiden sisaltamiin
- asiattomilta henkildiltéa paasy kielletty turvaohijeisiin.

Langansyéttolaitteen varoitustarrat



Saatimet ja liittimet
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Ohjauspaneeli

Yleista

Turvallisuus

Ohjauspaneelissa toiminnot ovat loogisessa jarjestyksessa. Kaytettavat parametrit
voidaan helposti

- saataa vaihtokytkimilla tai sdatdrenkaalla

- nayttda hitsauksen aikana

Muuttamalla yhta parametria kaikki muutkin parametrit saétyvat automaattisesti
synergisen toiminnon ansiosta.

HUOM! Ohjelmaversiosta riippuen koneessasi olevia toimintoja ei
valttamatta ole kuvailtu sellaisenaan tassa kayttdohjeessa. Jotkut
toiminnoista saattavat poiketa kayttdohjeesta. Saatimien toimintaperiaate
on kuitenkin samanlainen kuin téssa kuvailtu.

Tarkeadd! Langansyottolaitteen ohjauspaneelista saadettavia parametriarvoja ei voi
muuttaa virtaldhteen ohjauspaneelin kautta, vaan ainoastaan langansyoéttolaitteen .
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Manual-ohjauspaneeli

Yleista Manual-ohjauspaneelista hitsausparametrit voidaan helposti sdataa manuaalisesti.
Manual
ohjauspaneeli

(6)

(5)

®)

(4)

3

) 1)

Manual-ohjauspaneeli

Nro. Toiminto

(1) Hitsausmenetelman valinta

B\ MIG/MAG
R STICK puikkohitsaus
- parametrien valinta asetusvalikossa

(2) Kayttotilan valinta

#9 2-tahti
$#¢ 4-tahti
- parametrien valinta asetusvalikossa

(3) Hitsausjannitteen saatd vV

Hitsausjannite on suorassa suhteessa valokaaren pituuteen.

(4) Langansyottonopeuden sdaté m/min tai ipm

Hitsausvirta nousee langansyodttonopeuden (4) mukaan hit sausjannitteen (3)
ollessa vakiona.
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Manual
ohjauspaneeli
(jatkuu)

Saato-folio

(5) Kaarivoiman séato
Vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisulaan
- kovempi ja vakaampi valokaari
+ pehmed ja vaharoiskeinen valokaari
parametrien saat6 asetusvalikossa

(6) Merkkivalo HOLD
Syttyy hitsauksen paatyttyd. Nayttda viimeksi kaytetyt hitsausarvot.

Maarattyihin materiaali-suojakaasu-yhdistelmiin toimitetaan VR 5000 laitteen mukana
foliot, jotka kiinnitetd&n ohjauspaneeliin ja joiden avulla kunkin materiaali -suojakaasu-
yhdistelmén perusasetukset 16ytyvét helposti, kunhan saatdérenkaat kdannetaan
kaytettavan levyvahvuuden kohdalle.

12 12

7 X| 21,0mm |/ X
mm L G0, 100%, mm

@)

Manual ohjauspaneelin saato-folio, esim. terékselle, 1,0 mm, CO, 100 %

Nro. Toiminto

(1) Ssaato-folio maaratylle materiaali-suojakaasu-yhdistelméalle

esim.:

- Steel materiaali

- @ 1,0 mm halkaisija

- CO,100 % suojakaasu

(2) Levyn vahvuus asteikko mm

Saatorenkailla haetaan asteikolla kaytettavan levyn vahvuus, jolloin
saato-folio nayttad yhdistelmaa vastaavat perusasetukset.
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Synergic ohjauspaneeli

Yleista Synergic ohjauspaneelin avulla virtaldahde laskee eri tietojen perusteella (levyn vahvuus,
lisdaine, langan halkaisija ja suojakaasu) optimaaliset parametrisaadot.
Parametrisaatoja voidaan tehda ja korjata myds manuaalisesti.

Ohjauspaneelin Synergic ohjauspaneeli on jaettu kahteen osaan.
osat Synergic ohjauspaneeli A

Synergic ohjauspaneeli B

Ohjauspaneelin osat A ja B

Synergic
ohjauspaneeli A

(1)

®3)

(4)

(7) | I | |

(6) (©)

Synergic ohjauspaneeli
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Synergic Nro. Toiminto

ohjauspaneeli A

(jatkuu) (1) Parametrivalinta

-k Valokaaren pituuden saato

Hitsausjannite V
Ennen hitsausta naytolle tulee automaattisesti hitsausjannitteen ohjearvo.
Hitsauksen aikana todellinen hitsausjannite tulee nakyviin.

. Kaarivoima
Vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisulaan
- kovempi ja vakaampi valokaari
0 keskivalilla oleva valokaari
+ pehmea ja vaharoiskeinen valokaari

Parametrin merkkivalo palaa, kun parametri on valittu.

Parametrien saato asetusvalikossa.

(2) Parametrivalinta

vz Levyn vahvuus *)
millimetrein&

Hitsausvirta A *)
Ennen hitsausta naytolle tulee automaattisesti hitsausvirran ohjearvo.
Hitsauksen aikana todellinen hitsausvirta tulee nakyviin.

Langansyottonopeus *)
m/min tai ipm

Parametrin merkkivalo palaa, kun parametri on valittu.

*) MIG/MAG Standard-Synergic hitsauksessa kaikki parametrit (myds hitsausjannite)
saatyvat automaattisesti, kun saadetéan yhta parametria.

Parametrien saato asetusvalikossa.

(3) Saatorengas
valokaaren pituuden, hitausjannitte en ja kaarivoiman saatamiseksi;
parametrien valinta asetusvalikossa.

(4) Saatérengas
levyn vahvuuden, hitsausvirran ja langansyottonopeuden saatamiseksi,
parametrien valinta asetusvalikossa.

(®) Hitsausmenetelman valinta
49 MANUAL - MIG/MAG Standard
$¢ SYNERGIC - MIG/MAG Standard-Synergic
ER STICK - puikkohitsaus

15



Synergic
ohjauspaneeli A
(jatkuu)

Synergic
ohjauspaneeli B

Nro. Toiminto

(6) Kayttotilan valinta

K\ 2T -2-tahti
BN\ 4T - 4-tahti

Y S 4 T - Erikois 4-tahti

(7) Tallennus

Tallennettavissa max. 5 toimintapistetté

(8) Varoitus valikaarialue

Kylmékaaren ja kuumakaaren valissa syntyy eniten roiskeita ja liitosvirheita.
Merkkivalo syttyy, jotta vélikaarialuetta voidaan valttaa .

(9) Merkkivalo HOLD

Syttyy hitsauksen paatyttyd. Nayttda viimeksi kaytetyt hitsausarvot.

1) )

Steel

Ium Y ]
[D8ieslroot |80 109 COz 100% [
.lul Bx 40 10 Are-g%C0O2( )
.l-bouu lu.ul Ar+~18%C02
e ™ et aeaoen S
(00 Selfahisided | 1M6 D 18 Ar1oo%
8

®)

Nro. Toiminto

(1) Lankamateriaali
SP on varattu erikois/lisaainemateriaaleille.

Merkkivalo palaa valitun lisdainemateriaalin
kohdalla.

Synergic ohjauspaneeli B

Nro. Toiminto

(2) Langan halkaisija

SP on varattu halutulle langan vahvuudelle .

Merkkivalo palaa valitun langan halkaisijan kohdalla.

(3) Suojakaasu

SP on varattu ylimaaraisille suojakaasuille .

Merkkivalo palaa valitun suojakaasun kohdalla.
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Liittimet ja mekaaniset komponentit

Langansydttolaite
edestéa

Langansydttolaite
takaa

Nro. Toiminto

(1) Hitsauspolttimen liitin

(2) Syottoveden liitnté (musta)
lisdvaruste, vaihtoehtoisesti peitelevy

(3) Paluuveden liitanté (punainen) -
lisdvaruste, vaihtoehtoisesti peitelevy

(4) (+) - Virtaliitin (bajonettiliitant&)
lisdvaruste

! {;D I:I\
188

g _te=rd
(1) y ‘) @@’

N 10T
@ﬁﬁb)

G @

(5) LocalNet liitanta
lisdvaruste

VR 5000 - edesta

VR 5000 - takaa

17

Nro. Toiminto

(1) (+) - Virtaliitin (bajonettiliitanta)
poltinkaapelin liittdmiseksi

(2) Peitelevy

(3) LocalNet litantalaajennus
moottorin syo6tolle ja sdadolle

(4) Suojakaasuliitanta
lisdvaruste, vaihtoehtoisesti peitelevy

(5) Paluuveden liitanta (punainen) -
lisdvaruste, vaihtoehtoisesti peitelevy

(6) Syottoveden liitanta (musta)
lisdvaruste, vaihtoehtoisesti peitelevy




Langansydttolaite
sivusta

0 T - =
g S
©)
N\ (©)
[ ] H O
: r©
T OJ

©)
©
e \L-
RS-
L %"
I

1) 2 @k @

VR 5000 - sivusta

Nro. Toiminto

(1) Jarrullisen lankakelan kiinnike
max. 300 mm:n ja 19 kg:n keloille

(2) Synergic ohjauspaneeli B
Synergic ohjauspaneelin yhteydessa

(3) 4-pyodrainen langansyotto

(4) Langansyotto / kaasunvirtaustesti - lisdvaruste

Paina painiketta alas ja pida painettuna:
kaasuton ja virraton langansyotto

Paina painiketta ylos:
- paina kerran: suojakaasu virtaa
- paina uudestaan: suojakaasun virtaus pysahtyy

Mikali painiketta ei paineta uudestaan, suojakaasun virtaus pysahtyy 30 sekunnin
kuluttua.
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Langansyotto Nro. Toiminto

alhaalta - ;

(1) Vaantotapin holkki
langansyo6ton asettamiseksi
vaantotapin varaan.

1)

VR 5000 - alhaalta
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Asennus ja kayttoonotto
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Ennen kayttodnottoa

Turvallisuus

Laite on tarkoitettu yksinomaan langansyo6ttoon MIG/MAG-hitsauksessa.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat muusta tai kayttdtarkoituksen
vastaisesta kaytosta.

Laitteen
kayttotarkoitus

Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttéon kuuluvat myos
kayttdohjeiden noudattaminen,
tarkistus- ja huoltotoimenpiteiden suorittaminen.

Laitteen
sijoittaminen




Langansyottolaitteen asettaminen virtalahteen paalle

Yleista Langansyottolaitetta voidaan asettaa virtalahteen paalle, mikéli tima on varustettu
vaantotapilla.

Langansyoton HUOMIQ! Laite voi kaatua ja aiheuttaa vahinkoja. Laitteet, kérry ja ohjauspodyta
asettaminen tulee asettaa vakaalle, kiinteélle alustalle . Vaéantotappikiinnitysté kaytettdessé on
virtalahteen paalle varmistettava, etta langansyéttolaite on tukevasti asetettu vaantétappiin .
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Langansyottolaitteen liittdminen virtalahteeseen

Yleista Langansyéttolaite litetd&n poltinkaapelilla virtalahteeseen.

Langansyottolaittee
liitthminen
virtalahteeseen

‘_ HUOM! Kun kiinnitat poltinkaapelin, varmista etta

- kaikki liittimet on liitetty kunnolla,
- kaikki kaapelit, johdot ja letkut ovat ehjat ja asianmukaise sti eristetty.

Tarkeaa! valttadkseen turhaa kulumista, kaapelit asetetaan siten, ettd ne muodostavat
sisaanpain lenkin. 1,2 m:n pituiselle poltinkaapelille ei ole vedonpoistajaa.
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Hitsauspolttimen liittaminen

Turvallisuus ‘_ HUOM! Kun liitat hitsauspolttimen, varmista etta

- kaikki liittimet on liitetty kunnolla,
- kaikki kaapelit, johdot ja letkut ovat ehjat ja asianmukaise sti eristetty.

MIG/MAG *  vesijaahdytteinen poltin,
hitsauspolttimen varustettuna ulkoisilla vesiletkuilla
liittdminen
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Syo0ttopyorien asentaminen / vaihtaminen

Yleista Optimaalisen langansy6ton varmistamiseksi sy6ttopyorien tulee soveltua
langan vahvuuteen ja materiaaliin.

Tarkead! Kayté vain lankaelektrodiin soveltuvia syottopyoria!

Tietoa kaytettavista syottopyorista ja niiden soveltuvuudesta [6ytyy
varaosaluettelosta.

Syottopyodrien
asentaminen / A VAROITUS! Auki singahtavat sy6ttopydrien pitimet voivat aiheuttaa
vaihtaminen vahinkoja. Varo sormia vipua avattaessa.
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Lankakelan ja metallirunkoisen kelan asentaminen

Turvallisuus VAROITUS! Varo, ettei lankakela paase purkautumaan. Kelaa kiinnittdessa

langan paasta on pidettava tiukasti kiinni.

VAROITUS! Kelan putoaminen saattaa aiheuttaa vahinkoja. Varmista, etta
kela istuu kunnolla pitimessaan.

Lankakelan
asentaminen

Metallirunkoisen HUOM! Kayta metallirunkoisia keloja ainoastaan Fronius-adapterin kanssa.
kelan asentaminen

A VAROITUS! Kelan putoaminen saattaa aiheuttaa vahinkoja. Aseta kela
adapterin paalle siten, etta kelan séleet asettuvat oikein adapterin ohjausuriin.
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Langan sydttaminen polttimeen

Langan syottaminen

polttimeen VAROITUS! Varo, ettei lankakela paése purkautumaan. Lankaa syotettaessa

syo6ttopyoriin langan paasta on pidettava tiukasti kiinni.

VAROITUS! Terava langanpaa saattaa vaurioittaa poltinta.
Poista purse langanpaasta, ennen kuin syotat sen polttimeen.

A VAROITUS! Varo polttimesta tulevaa lankaa. Pida poltinta poispain itsestasi.

Tarkeaa! Langansyoton helpottamiseksi on kaytettavissa seuraava toiminto.
Paina langansyo6tto-painiketta ja pida painettuna:

e - Pida painiketta sekunnin painettuna.
Langansyo6ttd -painike oy
Asetetusta langansyoéttonopeudesta
¥ Y langansyottonopeus on ensin 1 m/min.
- Pida painiketta 2,5 sekuntia painettuna.

*Langansymwnopeus Sekunnin kuluttua langansyoétténopeus
A (m/min tai ipm) nousee asetettuun arvoon.
10 - Pida painiketta painettuna 2,5 s pidempéaan.
Talléin langansyoéttbnopeus nousee
arvoon 10 m/min.
1 f— t(s)
I -

Langansydéttdnopeuden muutos liipaisinta
painettaessa ja vapautettaessa

Jos vapautat ja painat painiketta alle 1 sekunnin, toiminto alkaa alusta.
Nain voidaan tarvittaessa aina toimia pienellda langansyottonopeudella (1 m/min).
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Langan sydttaminen
polttimeen
(jatkuu)

Puristusvoiman ‘_ HUOM! Saada puristusvoima siten, etté lanka kulkee hyvin, muttei ei vaanny.
saato

Puristusvoiman ohjearvot U-urapydrat
Teras 4-5
CrNi 4-5
Taytelanka 2-3
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Kelajarrun saato

Yleista Tarkeaa! Saada kelajarrua siten, ettei se jaa pyoérimaan hitsauksen loputtua.

Kelajarrun
saato

Kelajarrun
rakenne

Kelajarru on vain koottuna saatavilla.
Oheinen kuva on vain tiedoksi!
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Kéayttoonotto

Yleista
Manuaalihitsauksessa langansyottolaite kdynni stetdén painamalla polttimen liipaisinta.
Automaattihitsauksessa laite kdynnistyy, kun kaynnistystoiminto aktivoidaan.
Edellytykset Langansyottolaitteen kéynnistamiseksi seuraavat edellytykset on taytyttava :

- Langansydttolaite on liitettéava poltinkaapelilla virtalahteeseen.

- Poltin on liitettava langansyéttolaitteeseen.

- Syottdpydréat on asetettava langansyottoon.

- Lankakela tai adapterilla varustettu metallirunkoinen lankakela on asetettava
langansyottolaitteeseen.

- Lanka on syotettava.

- Kelajarru on saadettava.

- Syottopyodrien puristusvoima on sdadettava.

- Suojusten ja sivupeltien on oltava asianmukaisesti asennettuna ja suljettuna.
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Hitsaus

33



34



MIG/MAG-toiminnot

Yleista
Lue ensin kohta "Asetusvalikko".
Symbolit
Paina polttimen liipaisinta. Pida liipaisinta painettuna. Vapauta liipaisin.
2-tahti 2-tahti toiminto sopii

- silloitushitsaukseen
- lyhyiden palkojen hitsaamiseen
- automaatti- ja robottihitsaukseen

2-tahti hitsaus
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4-tahti 4-tahti toiminto sopii pitkien palkojen hitsaamis een.

4-tahti hitsaus

Erikois 4-tahti Erikois 4-tahti toiminto on tarkoitettu suuremmille hitsaustehaille.
Valokaaren teho on alussa pienempi, jotta valokaarta voidaan helpommin vakavoittaa .

Erikois 4-tahti
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MIG/MAG-hitsaus

Turvallisuus

Aloitus

=

wn

Vesijaahdytteista poltinta kaytettdessa:
Kiinnita polttimen vesiletkut langansyottolaitteen liittimiin.

Kytke verkkokaapeli.

Kytke virta paalle (asentoon - | -):

- ohjauspaneelin merkkivalot syttyvat hetkeksi.

- jaahdytys kaynnistyy (mikéali laite on varustettu jaahdyttimelld).

Huom! Noudata jaahdyttimen kayttdohjeen siséltamia turvaohjeita ja kayttdymparistodn
liittyvia ohjeita.



MIG/MAG Standard-Synergic hitsaus

Yleista MIG/MAG Standard-Synergic toiminto on kaytettavissa vain
Synergic-ohjauspaneelin kanssa.

MIG/MAG Stan- Ohjauspaneeli Synergic B:
dard-Synergic
hitsaus 1. Valitse materiaali-painikkeella haluamasi lisaaine.

SP:n varaus riippuu virtalahteen hitsaustietokannasta.
2. Valitse langan vahvuus —painikkeella kaytettavan langan halkaisija.

SP:n varaus riippuu virtaldhteen hitsaustietokannasta.

3. Valitse suojakaasu-painikkeella kaytettava suojakaasu.

SP:n varaus riippuu virtaldhteen hitsaustietokannasta.

Ohjauspaneeli Synergic A:

4. Valitse hitsausmenetelmé-painikkeella haluamasi hitsausmenetelma:
B\ MIG/MAG Standard-Synergic hitsaus

5. Valitse kayttotila-painikkeella haluamasi MIG/MAG-kayttotila:
o 2-tahtf
PON 4-tahti
#y Erikois 4-tahti

Huom! Laitekomponentin ohjauspaneelista (e sim. kaukosaatimestd) asetettuja
hitsausparametreja ei voida enaé muuttaa langansyottolaitteen
ohjauspaneelista.

6. Valitse parametrivalinta-painikkeella haluamasi parametri:

v

A levyn vahvuus

4 hitsausvirta

v langansyotténopeus
hitsausjannite

7. Avaa kaasuventtiili.



MIG/MAG Stan-
dard-Synergic
hitsaus

(jatkuu)

Korjaustoiminnot

8. Suojakaasun asetus:
Langansyotté/kaasunvirtaustesti -painikkeella:

- Paina painiketta ylos ja pida painettuna.

- Kéaanna painesaatimen alapuolella olevaa saatéruuvia, kunnes painemittari
nayttda haluamasi lukeman.

- Vapauta painike.

liman langansyo6ttd/kaasunvirtaustesi -painiketta:
- Loysaa syottopyorat.

A VAROITUS! Varo polttimesta tulevaa lankaa liipaisinta painaessasi.
- Pida poltinta itsestasi poispain.
- Al4 osoita polttimella muita ihmisia.
- Varo, ettei lanka osu maadoitettuihin kappaleisiin, esim. laitteen runkoon.

- Paina painiketta ylos ja pida painettuna.

- Kaanna painesaatimen alapuolella olevaa saatéruuvia, kunnes painemittari
nayttaa haluamasi lukeman.

- Vapauta painike.

- LOyséaa syottopyorat.

A VAROITUS! Varo polttimesta tulevaa lankaa liipaisinta painaessasi.
- Pida poltinta itsestasi poispain.
- Ala osoita polttimella muita ihmisi.
- Varo, ettei lanka osu maadoitettuihin kappaleisiin, esim. laitteen runkoon.

9. Paina liipaisinta ja k&ynnista hitsaus.

Optimaalisen hitsaustuloksen saavuttamiseksi joissakin tapauksissa valokaaren pituus
ja kaarivoima on korjattava.

1. Valitse korjattavat parametri parametrivalinta -painikkeella.
2. Kaorjaa parametriarvot sdatorenkailla.

Uudet parametriarvot tulevat nakyviin.

-k Valokaaren pituuden korjaus

- lyhyempi valokaari
0 keskipitk&a valokaari
+ pidempi valokaari

. Kaarivoima
Vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisulaan
- kovempi ja vakaampi valokaari

0 keskivalilla oleva valokaari
+ pehmea ja vaharoiskeinen valokaari
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MIG/MAG Standard manuaalihitsaus

Yleista

Kaytettavat
parametrit

MIG/MAG
Standard
manuaalihitsaus -
Manual-
ohjauspaneeli

MIG/MAG Standard manuaalihitsauksessa ei ole Synergic -toimintoa,
joten parametrit eivat séady automaattisesti yhden parametrin saadolla, vaan
ne on saadettava yksitellen.

MIG/MAG manuaalihitsauksessa seuraavat parametrit ovat kaytettavissa:

L

langansyottdnopeus
1 m/min (39.37 ipm.) — max. langansydétténopeus, esim. 25 m/min (984.25 ipm.)

\'/

hitsausjannite
TSt 3500: 14,5-315V
TSt 5000: 14,5-39 V

kaarivoima
...vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisula an

hitsausvirta
naytetaan vain hitsausvirran todellinen arvo

Valitse haluamasi hitsausmenetelma:
BN MIG/MAG-hitsaus

Valitse MIG/MAG -kayttdtila:
#8 2-tahti
$¢ 4-tahti

Huom! Laitekomponentin ohjauspaneelista (esim. kaukosaatimestd) asetettuja
hitsausparametreja ei voi muuttaa langansyoéttolaitteen

ohjauspaneelista.

Aseta valitsimella langansydétténopeudelle toivottu arvo.

Aseta valitsimella hitsausjannitteelle toivottu arvo.

Parametriarvot tulevat nékyviin.
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MIG/MAG
Standard
manuaalihitsaus -
Manual-
ohjauspaneeli
(jatkuu)

Korjaustoiminnot

5. Avaa kaasuventtiili.

6. Saada suojakaasu:
Langansyottdé/kaasunvirtaustesti -painikkeella:

- Paina painiketta yl6s ja pida painettuna.

- Kéaanna painesaatimen alapuolella olevaa saatéruuvia, kunnes painemittari
nayttda haluamasi lukeman.

- Vapauta painike.

liman langansyottd/kaasunvirtaustesti -painiketta:
- LoOysaa syottopyorat.

A VAROITUS! Varo polttimesta tulevaa lankaa liipaisi nta painaessasi.
- Pida poltinta itsestasi poispain.
- Al4 osoita polttimella muita ihmisia.
- Varo, ettei lanka osu maadoitettuihin kappaleisiin, esim. laitteen runkoon.

- Paina painiketta ylos ja pida painettuna.

- K&anna painesaatimen alapuolella olevaa saatoéruuvia, kunnes painemittari
nayttaa haluamasi lukeman.

- Vapauta painike.

- LoOysaa syottopyorat.

A VAROITUS! Varo polttimesta tulevaa lankaa liipaisinta painaessasi.
- Pida poltinta itsestasi poispain.
- Ala osoita polttimella muita ihmisi.
- Varo, ettei lanka osu maadoitettuihin kappaleisiin, esim. laitteen runk oon.

7. Paina liipaisinta ja kéynnisté hitsaus.

Optimaalisen hitsaustuloksen saavuttamiseksi joissakin tapauksissa kaarivoima on korjattava.

1. Saada kaarivoima-painikkeella haluamasi parametriarvo.

LED-merkkivalot ilmaisevat parametriarvon.

Kaarivoima

Vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisulaan
- kovempi ja vakaampi valokaari

+ pehmea ja vaharoiskeinen valokaari
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MIG/MAG 1. Valitse haluamasi hitsausmenetelma:

Standard o
manuaalihitsaus - BN\ MIG/MAG Standard manuaalihitsaus
ohjauspaneeli ) o
Synergic A 2. Valitse MIG/MAG-kayttotila:

#8 2-tahti

$¢ 4-tahti

Erikois 4-tahti —kayttétila vastaa MIG/IMAG Standard manuaalihitsauksessa
tavallista 4-tahti kayttotilaa.

Huom! Laitekomponentin ohjauspaneelista (esim. kaukosaatimestd) asetettuja
hitsausparametreja ei voi muuttaa langansyéttolaitteen
ohjauspaneelista.

Valitse parametrivalinta-painikkeella parametri langansyoétténopeus.
Aseta saatdrenkaalla langansyottonopeudelle kaytettava arvo.
Valitse parametrivalinta-painikkeella parametri hitsausjannite.
Aseta saatdrenkaalla hitsausjannitteelle kaytettava arvo.

o 0Aw

Parametriarvot tulevat nékyviin digitaalinaytdssa.

Saéatorenkaalla ja polttimen valitsimilla sdadetyt ohjearvot séilyvat muuttumatto mina
my®s virran poiskytkennan jalkeen.

Todellisen hitsausvirran naytté hitsauksen aikana:
- Valitse parametrivalinta-painikkeella parametri hitsausvirta.
- Hitsausvirran todellinen arvo naytetdén hitsauksen aikana digitaalinaytdssa .

7. Avaa kaasuventtiili

8. Saada suojakaasu:
Langansyotté/kaasunvirtaustesti -painikkeella:

- Paina painiketta ylos ja pida painettuna.

- Ké&anna painesaatimen alapuolella olevaa saatoéruuvia, kunnes painemittari
nayttda haluamasi lukeman.

- Vapauta painike.

llman langansyottd/kaasunvirtaustesi -painiketta:
- LOysaa syottopyorat.

A VAROITUS! Varo polttimesta tulevaa lankaa liipaisinta painaessasi.
- Pida poltinta itsestasi poispain.
- Ala osoita polttimella muita ihmisia.
- Varo, ettei lanka osu maadoitettuihin kappaleisiin, esim. laitteen runkoon.

- Paina painiketta ylos ja pida painettuna.

- Kaanna painesaatimen alapuolella olevaa saatéruuvia, kunnes painemittari
nayttda haluamasi lukeman.

- Vapauta painike.

- Loysaa syottopyorat.
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MIG/MAG . L . .
VAROITUS! Varo polttimesta tulevaa lankaa liipaisinta painaessasi.

Standard S ST e

manuaalihitsaus - - E’lda poltinta itsestasi poispain.

ohjauspaneeli - Al osoita polttimella muita ihmisia.

Synergic A - Varo, ettei lanka osu maadoitettuihin kappaleisiin, esim. laitteen runkoon.

9. Paina liipaisinta ja ka&ynnista hitsaus.

Korjaustoiminnot ~ Optimaalisen hitsaustuloksen saavuttamiseksi joissakin tapauksissa kaarivoima on korjattava.

1. Valitse parametrivalinta-painikkeella parametri kaarivoima.
2. Aseta sdatdrenkaalla kaarivoimalle kaytettava arvo.

Parametriarvo nakyy digitaalinaytolla.

. Kaarivoima

Vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisulaan
0 kovempi ja vakaampi valokaari

10 pehmea ja vaharoiskeinen valokaari
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Puikkohitsaus

Turvallisuus

Aloitus

Puikkohitsaus
Manual-
ohjauspaneeli

whh e

o oA

~

Kéanna virtakytkin asentoon — O.
Irrota verkkojohto seinasta.
Irrota MIG/MAG hitsauspoltin.

Tarkead! Tietoa siitd, onko maadoituksen napaisuus (+) vai (-), 10ytyy hitsauspuikkojen
pakkauksesta.

Kiinnitd maakaapeli puikkotyypista riippuen (-) - tai (+) virtaliittimeen ja lukiste se.
Kiinnitd maakaapelin toinen paa kappaleeseen.

Kiinnita elektrodipidikkeen kaapelin bajonettiliitin puikkotyypi sta riippuen
vapaaseen, vastakkaisnapaiseen virtaliittimeen ja lukitse ka&ntamalla
myotapaivaan.

Kytke verkkopistoke seinérasiaan.

A VAROITUS! Sahkdisku on vaarallinen. Kun virtakytkin kd&nnetaan asentoon I,

N

elektrodi on jannitteinen. Varmista ennen virran paallekytkemista, ettei elektrodi
ole kosketuksessa henkildihin tai maadoitettuun kappaleeseen (esim.
koneen runko, pellit).

Kéaanna virtakytkin asentoon - I: kaikki merkkivalot syttyvat hetkeksi.
Valitse menetelméa-panikkeella puikkohitsaus:

=

Hitsausjannite syotetaan virtaliittimeen 3 s viiveella.



Puikkohitsaus
Manual-
ohjauspaneeli
(jatkuu)

Korjaustoiminnot

Puikkohitsaus
ohjauspaneeli
Synergic A

Kun puikkohitsaus on valittu, jaédhdyttimen toiminta deaktivoidaan, mikali
laite on varustettu sellaisella.

Huom! Laitekomponentin ohjauspaneelista (esim. kaukosaatimesta) asetettuja
hitsausparametreja ei voi muuttaa langansyoéttolaitteen ohjauspaneelista .

3. Sé&ada virta-arvo langansyottonopeus-valitsimella.

Parametriarvo nakyy digitaalinaytolla.

Ea

Kéaynnista hitsaus.

Optimaalisen hitsaustuloksen saavuttamiseksi joissakin tapauksissa kaarivoima on korjattava.

1. Saada kaarivoima-painikkeella parametriarvo.

LED-merkkivalot ilmaisevat parametriarvon.

Kaarivoima

Vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisulaan
- kovempi ja vakaampi valokaari

+ pehmea ja vahéaroiskeinen valokaari

A VAROITUS! Sahkaisku on vaarallinen. Kun virtakytkin kdannetaan asentoon |,
elektrodi on jannitteinen. Varmista ennen virran paallekytkemista, ettei elektrodi
ole kosketuksessa henkil6ihin tai maadoitettuun kapp aleeseen (esim.
koneen runko, pellit).

1. Kaanna virtakytkin asentoon - I: kaikki merkkivalot syttyvat hetkeksi.
Valitse menetelméa-panikkeella puikkohitsaus:

=
Hitsausjannite syotetaan virtaliittimeen 3 s viiveella.

Kun puikkohitsaus on valittu, jaédhdyttimen toiminta deaktivoidaan, mikali laite
on varustettu sellaisella..

Huom! Laitekomponentin ohjauspaneelista (esim. ka ukosaatimestd) asetettuja
hitsausparametreja ei voi muuttaa langansyottdlaitteen ohjauspaneelista .
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Puikkohitsaus
ohjauspaneeli
Synergic A
(jatkuu)

Korjaustoiminnot

Hot-Start
toiminto

3. Valitse parametri hitsausvirta.

4. Aseta sdatorenkaalla oikea arvo.
Virta-arvo nakyy vasemmalla digitaalinaytolla.
Saatorenkaalla ja polttimen valitsimilla sdadetyt ohjearvot sailyvat muuttumattomina
myds virran poiskytkennan jalkeen.

5. Kéynnista hitsaus.

Optimaalisen hitsaustuloksen saavuttamiseksi joissakin tapauksissa kaarivoima on korjattava.

1. Valitse parametrivalinta-painikkeella parametri kaarivoima.
2. Aseta saatorenkaalla kaarivoimalle kaytettava arvo.

Parametriarvo nakyy digitaalinaytolla.

™M Kaarivoima

Vaikutetaan oikosulkuvirtaan metallisulan siirtyessa hitsisulaan
0 kovempi ja vakaampi valokaari

100 pehmea ja vaharoiskeinen valokaari

Parhaan hitsaustuloksen saavuttamiseksi joissakin tapauksissa aloitusvirran teho on saadettava
(Hot-Start).

Edut

- parantaa huonosti syttyvien puikkojen syttymisominaisuuksia

- parempi perusaineen sulatus hitsauksen alussa, vahemman kylmajuotoksia
- estaéd kuonasulkeumat

Lisatietoa parametrin asetuksista l0ytyy kohdasta Asetusvalikko: taso 2.
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Hot-Start
toiminto
(jatkuu)

Kiinnitarttumisen
estotoiminto

1A A " Hti........ Kuuma-aloituksen aika,
0 - 2 s, tehdasasetus 0,5 s
300 HCU > | HCU .... Kuuma-aloituksen teho,
) § 0 - 200%, tehdasasetus
150 %
200 4 R Saadetty hitsausvirta
HCU | Toimintatapa
" Esiasetetun kuuma-aloitusvirran aikana
(Hti) hitsausvirta nousee saadettyyn
| tg arvoon. Asetettu kuuma-aloitusvirta
[ [

(HCU) on korkeampi kuin asetettu

02 ! e hitsausvirta (I)

Esimerkki Hot-Start-toiminnosta

Kun valokaari lyhenee, hitsausjannite voi pudota niin alas, etta puikko
tarttuu kiinni. Kiinnitarttuminen aiheuttaa myés puikon ylikuumenemisen.

Puikon ylikuumeneminen estetdan kiinnitarttumisen estotoiminnolla. Jos puikko
tarttuu hitsisulaan, virtalahde katkaisee valittémasti hitsausvirran. Puikko irtoaa
kappaleesta ja hitsaus voi jatkua normaalisti.

Kiinnitarttumisen estotoiminto otetaan kayttoon ja pois kaytosta asetusvalikon tason 2 kautta.
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Toimintapisteiden tallennus ja haku

Yleista

Toimintapisteiden
tallennus

Toimintapisteiden
haku

Tallennuspainikkeilla voidaan tallentaa jopa 5 toimintapistetta. Asetuksia ei tarvitse
enaa manuaalisesti dokumentoida . Kaytettavat asetukset maaritetdén ohjauspaneelista.

Huom! Asetusparametreja ei tallenneta.

1. Kaytossa olevien asetusten tallentamisek si pida yhta tallennuspainiketta painettuna,
esim.:

Vasemmalla nakyy teskti ,Pro“.

2. Vapauta tallennuspainike.

1. Tallennetut asetukset haetaan painamalla lyhyesti vastaavaa tallennuspainiketta,
esim.:

Tallennetut asetukset tulevat nékyviin, esim.:
SYNERG

1637
> = #
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Asetukset
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Asetusvalikko

Yleista

Manual -
ohjauspaneelin
kaytto

Asetusvalikon kautta kayttaja paédsee kasiksi laitteen toimintoihin ja lisatoimintoihin ja
voi raataloida hitsausohjelmat kuhunkin hitsaustapahtumaan sopiviksi.

Asetusten maarittdmisen kuvaamiseksi kaytetaan esimerkkind MIG/MAG-hitsausta.

Asetusvalikon avaus

Valitse menetelma-painikkeella MIG/MAG -hitsaus.

Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.
> 3. Paina menetelmé-painiketta.
S 4. Vapauta kayttotila- ja menetelma-painikkeet.

MIG/MAG-hitsausmenetelman asetusvalikko on nyt avattuna. Viimeksi valittu
parametri on naytolla.

Parametrin s&ato
< 5. Valitse kayttotila- ja menetelma-painikkeella haluamasi parametri.

=]

Gurgd I 6. Saada parametriarvo kaarivoima-painikkeella.

Asetusvalikosta poistuminen
7. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.

8. Paina menetelma-painiketta.

9. Vapauta kayttotila- ja menetelméa-painikkeet.
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Asetusvalikko
ohjauspaneeli
Synergic A

Asetusvalikon kayton kuvaamiseksi kaytetaan esimerkkind MIG/MAG Standard Synergic
hitsausta.

Asetusvalikon avaus

[T 1. Valitse menetelma-painikkeella MIG/MAG Standard Synergic.
BN SYNERGIC
8TIcK
E]

2. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.
3. Paina menetelmé-painiketta.
4. Vapauta kayttotila- ja menetelméa-painikkeet.

MIG/MAG Standard Synergic hitsausmenetelman asetusvalikko on nyt avattuna. Viimeksi valittu
parametri on naytolla.

Parametrin saato
5. Valitse kayttétila- ja menetelma-painikkeella tai vasemmalla
saatorenkaalla parametri.

!

| < I | > |6. Valitse parametri kayttotila- ja menetelma-painikkeella tai
oikealla sdatorenkaalla.

Asetusvalikosta poistuminen
7. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.
8. Paina menetelma-painiketta.

9. Vapauta kayttotila- ja menetelma-painikkeet.
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MIG/MAG
hitsausparametrit
asetusvalikossa

Puikkohitsaus
parametrit
asetusvalikossa

Seuraavassa on kuvailtu asetusvalikossa seuraaville menetelmille kaytettavissa olevat
parametrit:

- MIG/MAG Standard manuaalihitsaus

- MIG/MAG Standard-Synergic hitsaus

GPr
kaasun esivirtausaika s

saatdalue 0-99
tehdasasetus 0,1
GPo

kaasun jalkivirtausaika s

saatdalue 0-9,9
tehdasasetus 0,5
FAC

tehdasasetusten palautus

Paina kaarivoima-painiketta (ohjauspaneeli Manual) tai parametrivalinta-painiketta
(ohjauspaneeli Synergic A) ja pida 2 s painettuna palauttaaksesi tehdasasetukset. Kun
digitaalinaytolla lukee PrG, tehdasasetukset on palautettu.

Tarkead! Kun tehdasasetukset palautetaan, asetusvalikossa tehdyt asetukset havitéaan.
Job-ohjelmat séilyvat tallennettuina myos virtalahteen tehdasasetuksia palautettua.

Myds asetusvalikon tason 2 toiminnot sdilyvat tallennettuina, sytytysvahtia
lukuun ottamatta.

2nd
asetusvalikon toinen taso (kts. kohta Asetusvalikko: Taso 2)

Huom! Kun virtal&hteen tehdasasetukset palautetaan FAC-parametria kayttéen,
Hti ja HCU parametrit palautetaan myos tehdasasetuksiin.

Hti
Kuuma-aloituksen aika s

saatdalue 0-20
tehdasasetus 0,5
HCU

kuuma-aloituksen teho %

saatdalue 0-200
tehdasasetus 150
2nd

asetusvalikon toinen taso (kts. kohta Asetusvalikko: Taso 2)
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Kayttotila valikko

Yleista

Kayttotila
valikko -
ohjauspaneeli
Synergic A

Kéayttotila-valikon kautta kayttaja paasee kasiksi laitteen toimintoihin ja lisatoimintoihin ja
voi raataloida hitsausohjelmat kuhunkin hitsaustapahtumaan sopiviksi

Kéayttotilan asettamista ohjauspaneelista Synergic A kuvaillaan kéayttden esimerkkina
kayttotilaa Erikois 4-tahti S 4 T.

Kayttotila-valikon avaaminen

2T 1. Valitse kayttotila-painikkeella Erikois 4-tahti -
4T S4T.

Al
2. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.
3. Paina menetelma-painiketta.
< 4. Vapauta kayttotila- ja menetelma-painikkeet.

Erikois 4-tahti —kayttotilan valikko on nyt avattuna. Viimeksi valittu
parametri on naytolla.

Parametrin saato

5. Valitse kayttotila- ja menetelméa-painikkeella tai vasemmalla
saatorenkaalla parametri.

I < I I > |6. Valitse parametri kayttétila- ja menetelma-painikkeella tai oikealla
saatorenkaalla.

Valikosta poistuminen
< 7. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.

8.  Paina menetelmé-painiketta.

9.  Vapauta kayttétila- ja menetelméa-painikkeet.
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Erikois 4-tahti
toiminnon
parametrit
kayttotilan
asetusvalikossa

I-S
aloitusvirta % hitsausvirrasta

saatdalue 0-200
tehdasasetus 100
SL

virranlasku s

saatoalue 0-9,9
tehdasasetus 0
I-E

lopetusvirta % hitsausvirrasta

saatdalue 0-200
tehdasasetus 50
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Asetusvalikko taso 2

Asetusvalikko
taso 2
Manual-
ohjauspaneeli

Asetusvalikon avaaminen
1. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.

2. Paina menetelmé-painiketta.

3. Vapauta kayttotila- ja menetelméa-painikkeet.

Asetusvalikko on avattu, viimeksi valittu parametri on naytolla.

Parametri ,2nd"
4. valitaan kayttotila ja menetelma painikkeella.

Asetusvalikon tason 2 avaaminen
5. Paina kayttétila-painiketta ja pida painettuna.

6. Paina menetelmé-painiketta.

7. Vapauta kayttotila- ja menetelméa-painikkeet.

Parametrisaato

8. Va_ht_se sdadettava parametri kayttotila ja menetelma
painikkeella.

I m I | m I 9. Saada parametriarvoa kaarivoima-painikkeella.

Asetusvalikon tasosta 2 poistuminen
10. Paina kayttttila-painiketta ja pida painettuna.

11. Paina menetelméa-painiketta.

12. Vapauta kayttotila- ja menetelma-painikkeet.
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Asetusvalikko
taso 2
Manual-
ohjauspaneeli
(jatkuu)

Asetusvalikko
taso 2
Synergic-
ohjauspaneeli

Asetusvalikosta poistuminen
13. Paina kayttdtila painiketta ja pida painettuna

14. Paina menetelmé painiketta

15. Vapauta kayttotila ja menetelma painikkeet

Asetusvalikon avaaminen
1. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.

2. Paina menetelmé-painiketta.

3. Vapauta kayttotila- ja menetelméa-painikkeet.

Asetusvalikko on avattu, viimeksi valittu parametri on naytolla.

Parametri ,,2nd"“

4, vg”te}an kayttotila ja menetelma painikkeilla tai vasemmalla
saatorenkaalla.

Asetusvalikon tason 2 avaaminen
5. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.

6. Paina menetelma-painiketta.

7. Vapauta kayttotila- ja menetelméa-painikkeet.

Parametrisaato

8. Saadettava parametri valitaan kayttotila ja menetelma
painikkeilla tai vasemmalla séatérenkaalla.

=] =]

9. Sé&ada parametriarvoa kaarivoima-painikkeilla tai oikealla
saatorenkaalla.

Asetusvalikon tasosta 2 poistuminen
10. Paina kayttétila-painiketta ja pida painettuna.

>

12. Vapauta kayttotila- ja menetelméa-painikkeet.

- 11. Paina menetelma-painiketta.
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Asetusvalikko
taso 2
Synergic-
ohjauspaneeli
(jatkuu)

Asetusvalikon
tason 2
parametrit
MIG/MAG
hitsaukseen

Asetusvalikosta poistuminen
13. Paina kayttotila-painiketta ja pida painettuna.

14. Paina menetelmé-painiketta.

15. Vapauta kayttotila- ja menetelmé-painikkeet.

c-c
Jaghdytys

saatdvaihtoehdot Aut, On, Off
tehdasasetus Aut

Aut: Jaahdytys pysahtyy 2 min. hitsauksen paatyttya.

Huom! Jos jaéhdytin on varustettu termostaatilla, jaahdytin sammuu, kun palautusveden
lampétila on pudonnut alle 50 °C, muttei kuitenkaan ennen kuin hitsauksen paattymisesta
on kulunut 2 minuulttia.

On: Jaahdytin on aina paalla.

Off: Jaahdytin pois paalta.

Huom! Kun parametri FAC aktivoidaan, parametrin C-C arvo ei palauteta tehdasasetuksiin.

C-t

Jaahdytysaika. Aika virtausvahdin reagoinnin ja palvelukoodin

no | H20 valilla. Jos jadhdytysjarjestelméassa on esim. ilmakuplia , jadhdytin sammuu vasta
asetetun ajan kuluttua.

saatdalue 5-25s
tehdasasetus 10s

Huom! Kun virtalahde kytketaan paalle, jadhdytinta koekaytetdan aina 180 sekunnin ajan.

SEt
Maakohtaiset asetukset (Standard / USA) ... Std / US

saatdvaihtoehdot Std, US (Standard / USA)
tehdasasetus Standard-versio: Std (mittayksikkd: cm / mm)
USA-versio: US (mittayksikkd: in.)

ASt
Kiinnitarttumisen esto

saatdvaihtoehdot On, Off
tehdasasetus Off
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Vianetsinta ja huolto
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Vianetsinta

Yleista
VAROITUS! Huonosti asetettu suojamaa saattaa aiheuttaa henkilo - tai
aineellisia vahinkoja. Suojamaaliittimien kiinnitysruuveja ei saa vaihtaa
ruuveihin, jotka eivat ole maadoitettuja.

Naytolle tulevat Jos naytolle tulee koodi, joka ei ole seuraavassa luettelossa, ota yhteys

koodit valtuutettuun huoltoliikkeeseen. lImoita koodi, laitteen sarjanumero ja kokoonpano seka

hairién luonne.

ESr|1-ESr|5 ESr|8jaESr|10

Hairio: Ohjelmistovirhe virtalahteesséa
Korjaus: Sammuta virtalahde ja kytke 10 sekunnin kuluttua uudestaan
paalle; jos virhe ei korjaannu, ota yhteys huoltopalveluun.

ESr| 12

Hairio: Virtalahde ei tue ohjelmistoa

Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

ESr| 254

Hairio: Ohjelmistovirhe virtalahteessa

Korjaus: Sammuta virtalahde ja kytke 10 sekunnin kuluttua uudestaan

paalle; jos virhe ei korjaannu, ota yhteytta huoltopalveluun.

EPr|0- EPr|12

Hairio: Virhe virtaldhteen hitsaustietokannassa

Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

ELn |2

Hairio: katkos datayhteydesséa ohjauspaneeliin Synergic B

Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

Err | PE

Hairio: Maadoitussuoja on pysayttényt laitteen .

Korjaus: Sammuta virtalahde, liitd maakaapeli hitsauskappaleeseen siihen

kohtaan, joka on lahempéana valokaarta,
kytke 10 sekunnin kuluttua virta uudestaan
paalle; jos virhe ei korjaannu, ota yhteytta huoltopalveluun.
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Naytolle tulevat
koodit
(jatkuu)

PHA | SE

Hairio: Vaihekatkos
Korjaus: Tarkista sulake seka verkkokaapeli ja -pistoke
Err |51
Hairio: Liian matala verkkojannite: verkkojannite on laskenut alle sallitun rajan
Korjaus: Tarkista jannite
Err | 52
Hairio: Verkkojannite on noussut yli sallitun rajan
Korjaus: Tarkista verkkojannite
Err | IP
Hairio: Ylivirta ensiopiirissa
Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun
EPS |7
Hairio: Hitsausvirta-anturi on rikki
Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun
EFd |5
Hairio: Vaara langansyottolaite
Korjaus: Kytke virtalahteeseen sallittu langansyéttolaite tai ota
yhteytta huoltopalveluun
EFd | 7
Hairio: Moottorivirta-anturi rikki
Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun
EFd | 81, EFd | 83
Hairio: Hairio langansyotossa (langansyottdmoottorin ylikuormitus)
Korjaus: Suorista poltinkaapeli; tarkista, onko langanjohdin tuossa tai mutkalla ;
tarkista puristuspaine 4-pydravetoisessa langansyoéttolaitteessa
Hairio: Langansyottomoottori ei pyori
Korjaus: Tarkista moottori tai ota yhteytta huoltopalveluun
to0 | xxx

xxx=lampétila-arvo

Hairio: Ensi6piiri on ylikuumentunut
Korjaus: Anna virtalahteen jadhtya
tol | xxx

xxx=lampétila-arvo

Hairio: Virtaldhteen kytkentéyksikko on ylikuumentunut
Korjaus: Anna virtaldhteen jadhtya
to2 | xxx

xxx=lampétila-arvo
Hairio:
Korjaus:

Toisiopiiri on ylikuumentunut
Anna virtaldhteen jadhtya
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Naytolle tulevat o3 | xxx
koodit xxx=lampéotila-arvo

(jatkuu)

Hairio:
Korjaus:

Langansyoéttdmoottori on ylikuumentunut
Anna langansyoéttolaitteen jaghtya

to4 | xxx

xxx=lampéotila-arvo

Hairio: Hitsauspoltin on ylikuumentunut
Korjaus: Anna hitsauspolttimen jaghtya
to5 | xxx

xxx=lampétila-arvo

Hairio: Jaahdytin on ylikuumentunut
Korjaus: Anna jadhdyttimen jadhtya
to6 | xxx

xxx=lampéotila-arvo

Hairio: Virtalahteen muunnin on ylikuumentunut
Korjaus: Anna virtaldhteen jaahtya
tuO | xxx

xxx=lampdtila-arvo

Hairio: Ensiopiirin 1ampdatila liilan alhainen
Korjaus: Anna virtaldhteen lammeta lammitetyssa tilassa
tul | xxx

xxx=lampéotila-arvo

Héirio: Kytkentayksikén lampétila liian alhainen
Korjaus: Anna virtaldhteen lammeta lam mitetyssa tilassa
tu2 | xxx

xxx=lampétila-arvo

Hairio: Toisiopiirin [ampdtila liian alhainen
Korjaus: Anna virtalahteen [ammetéa lam mitetyssa tilassa
tu3 | xxx

xxx=lampéotila-arvo

Hairio: Langansyoéttomoottorin lampdtila liian alhainen
Korjaus: Anna langansyottolaitteen lammeté 1a mmitetyssa tilassa
tud | xxx

xxx=lampéotila-arvo

Hairio: Polttimen lampdatila liian alhainen
Korjaus: Anna polttimen lammeta lammitetyssa tilassa
tub | xxx

xxx=lampéotila-arvo

Hairio: Jaahdyttimen lampdtila liian alhainen
Korjaus: Anna jadhdyttimen lammeta |a mmitetyssa tilassa
tub | xxx

xxx=lampétila-arvo

Hairio:
Korjaus:

Muuntimen lampétila liian alhainen
Anna virtalahteen lammetéd lammitetyssa tilassa
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Naytolle tulevat
koodit
(jatkuu)

Err | tfO

Hairio: Virtal&hteen ensiopiirin lampdanturi on rikki
Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

Err | tfl

Hairio: Kytkentayksikon lampdanturi on rikki
Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

Err | tf2

Hairio: Toisiopiirin lampdanturi on rikki

Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

Err | tf3

Hairio: Langansyoéttomoottorin lampéanturi on rikki
Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

Err | tf4

Hairio: Polttimen lampoanturi on rikki

Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

Err | tf5

Hairio: Jaahdyttimen lampdodanturi on rikki

Korjaus: Ota yhteytt& huoltopalveluun

Err | tf6

Hairio: Virtalahteen muuntimen l[ampodanturi on rikki
Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

no | Prg

Hairio: Ei I6ydy esitallennettua ohjelmaa

Korjaus: Valitse eri ohjelmapaikka

EPG | 1-EPG |6

Hairio: Virhe hitsaustietokannassa

Korjaus: Ota yhteytta huoltopalveluun

EPG | 17 - EPG | 21

Hairio:
Korjaus:

Ohjelmistovirhe virtaldhteessa
Sammuta virtalahde ja kytke 10 sekunnin kuluttua uudestaan
paalle; jos virhe ei korjaannu, ota yhteytta huoltopalveluun.

Ebo |2 jaEbo |3
Hairio:
Korjaus:

Virhe virtaldhteen kytkentayksikdssa
Sammuta virtaldhde ja kytke 10 sekunnin kuluttua uudestaan
paélle; jos virhe ei korjaannu, ota yhteytta huoltopalveluun.
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Vianetsinta
langansydttolaite

Valokaari ei syty, kun polttimen liipaisinta paineta
Virta on kytketty paélle ja merkkivalot palavat.

Hairio: Ohjauspistoke irti seinést&, mikali poltin on varustettu ohjauspistokkeella
Korjaus: Kytke pistoke seindrasiaan

Hairio: Poltin tai polttimen ohjauskaapeli viallinen

Korjaus: Vaihda poltin

Valokaari ei syty, kun polttimen liipaisinta paineta
Virta on kytketty paalle ja merkkivalot palavat.

Hairio: Poltinkaapeli viallinen tai ei ole kiinnitetty kunnolla
Korjaus: Tarkista poltinkaapeli

Ei suojakaasun virtausta
Kaikki muut toiminnot kaytossa

Hairio: Suojakaasupullo tyhja
Korjaus: Vaihda kaasupullo

Hairio: Paineensaadin rikki
Korjaus: Vaihda paineensaadin
Hairio: Kaasuletku on irti tai vuotaa
Korjaus: Kiinnité/vaihda kaasuletku
Hairio: Hitsauspoltin rikki

Korjaus: Vaihda hitsauspoltin

Hairio: Magneettiventtiili viallinen
Korjaus: Vaihda magneettiventtiili

Huonot hitsausominaisuudet

Hairio: Vaarat hitsaussaadot

Korjaus: Tarkista asetukset

Hairio: Maadoituspuristimen kosketus huono

Korjaus: Varmista hyva maadoituspuristimen kosketus

Hairio: Liian vahan tai ei ollenkaan suojakaasua

Korjaus: Tarkista paineensdadin, kaasuletku, magneettiventtiili, polttimen
kaasuletkun kiinnitys

Hairio: Hitsauspoltin vuotaa

Korjaus: Vaihda hitsauspoltin

Hairio: vaaran kokoinen tai kulunut kontaktiputki

Korjaus: Vaihda kontaktiputki

Hairio: Vvaara lisdainelangan koostumus tai halkaisija

Korjaus: Tarkista kaytettava lisdainelanka

Hairio: Vaara lisaainelangan koostumus tai halkaisija

Korjaus: Tarkista perusaineen hitsattavuus

Hairio: Vaara suojakaasu

Korjaus: Kéayta oikeaa suojakaasua
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Vianetsinta
langansyottolaite
(jatkuu)

Epéatasainen langansyottonopeus
Hitsauslanka menee mutkalle sy6ttdpyorien ja lankasuuttimen valiin

Hairio:
Korjaus:
Hairio:
Korjaus:
Hairio:
Korjaus:
Hairio:
Korjaus:
Hairio:
Korjaus:

Kelajarru séadetty liian tiukalle
Loyséaa jarrua

Kontaktiputkessa liian pieni langanreika
Vaihda oikean kokoinen kontaktiputki tilalle

Langanjohdin viallinen
Tarkista, ettd langanjohdin ei ole mutkalla, tukossa jne.

Syottopyorat eivat sovi kaytettavalle lisédainelangalle
Kéyta sopivia syottopyorat

Syo6ttopyorien puristuspaine vaara

Tarkista puristuspaine

Ongelmat langansyotdssa
kaytettdessa pitkia poltinkaapeleita

Hairio:
Korjaus:

Virheellinen kaapelointi
Tarkista, etta poltinkaapelit eivat ole mutkalla.

Hitsauspoltin kuumenee liikaa

Hairio:
Korjaus:
Hairio:
Korjaus:

Hitsauspoltin ei sovi ko. hitsaukseen
Vaihda isompi hitsauspoltin tai &la ylitd kuormitusrajoja

Vesijadhdytteisissa laitteissa: vedenkierto riittamaton
Tarkista jadhdytysveden maara, virtaus, puhtaus jne.
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Huolto, kunnossapito ja kaytdsta poistaminen

Yleista

Tarkista ennen
hitsausta

Tarkista
6 kk valein

Kaytosta
poistaminen

Normaalissa kaytdssa oleva langansyéttolaite tarvitsee erittdin vahan huoltoa ja korjausta.
Laitteen pitkan kayttdian varmistamiseksi maaratyt seikat on kuitenkin otettava huomioon.

- Tarkista hitsauspoltin, poltinkaapeli ja maadoituspuristin
- Tarkista syottopyorat ja langanjohtimet
- Tarkista syottopyorien puristuspaine ja sdada tarvittaes sa

- lrrota laitteen sivupellit ja puhdista laite sisélta puhtaalla ja kuivalla paineilmalla.

HUOM! Elektroniset osat voivat vaurioitua. Ala puhalla piirilevyja liian
lahelta.

Havita laite noudattaen paikallisia ja kansallisia maarayksia.
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Liitteet
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Tekniset tiedot

VR 5000

Verkkojannite 24V
Ottamavirta ohjaus 2A
Ottamavirta moottori 4A
Vaihteiston valityssuhde 16:1
Langansyottonopeus 1 - 25 m/min
39.37 - 984.25 ipm.

Langansyotto 4-pydrainen
Langan halkaisija 0,8-1,6 mm
0.03 - 0.06 in.
Lankakelan halkaisija max. 300 mm
max. 11.81 in.
Lankakelan paino max. 19 kg
max. 41.89 Ib.
Suojausluokka IP 23

Mitat | x s x k 640 x 270 x 365 mm
25.20 x 10.63 x 14.37 in.

Paino 12,5 kg
27.56 |b.
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@ Varaosaluettelo

Spare Parts List

@ Liste de piéces de rechange

® Lista parti di ricambio

® Lista de repuestos

® Lista de pegas sobresselentes

@ Onderdelenlijst

@ Reservdelsliste

@ Seznam nahradnich dild

RUS) Niefle  caianios +anoaé

@ Zoznam néahradnych dielov

ud_fr_st_tb_00150 012008



VR 5000 4R/G/FSC Manual 4,049,002

VR 5000C 4,049,002,C
VR 5000 4R/W/FSC Manual  4,049,002,630
VR 5000 4R/G/FSC Synergic 4,049,003

VR 5000 4R/W/FSC Synergic 4,049,003,630

42,0400,0352

40,0006,2692 M

42,0300,2600

44,0550,0060

43,0001,3336 - manual 42,0300,2880
43,0001,3337 - synergic

42,0401,1114 (4x)

BY2,0201,3064 - manual 42,0404,1013
42,0409,3270 - synergic

42,0405,0717

42,0405,0656

42,0405,0688

_42,0406,0093 44,0001,1400

42,0406,0123 42,0405,0656
43,0004,4059

44,0001,1402

42,0407.0063
42,0405,1076

4,071,111

...................... N
i

42,0001,1509

42,0001,6262

« Tarvittava pituus

\ * Specify the length required i ’
@0@ 22,0007.0093 « |ndiquer la longueur désirée | 42,0401,1115 (27%)
@ 42,0405,0189  *|ndicar la longitud deseada
; * Indicare la lunghezza desiderat
: 42,0405,0186 - RED
: 42,0405.0187 - BLACK , Indicar o comprimento desejado

* uved'te poZadovanou délku

S| #.at] B
el S s

0.0006.30)

@ VR 5000
1/1

Varaosaluettelo

@ 44,0001,1145

40,0006,3035

1%
&
19

el fr_st_dv_01717 012009



Moottorilevy Alu 4R s

44,0001,1405 -FSR U 0,8
44,0001,1406 -FSR U 0,9-1,0
44,0001,1407 -FSR U 1,2
44,0001,1408 -FSR U 1,4-1,6

42,0405,1095

42,0407,0667

42,0404,0384

44,0001,1413

42,0405,0687

42,0001,3750

=— () @ 0E&D

42,0407,0665

s

42,0407,0680
&2

42,0405,1093

42,0405,1094,Z

@ Moottorilevy Alu 4R s

Varaosaluettelo 171
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G 1,2m50mm2 4,047,408
G 5m 50mmz2 4,047,409
G 10m50mm2 4,047,410
W 1,2m 70mm2 4,047,260
W 1,6m 70mm2 4,047,324
W 5,0m 70mm2 4,047,261
W 10m 70mm2 4,047,262

W 15m 70mm2z 4,047,290 S \ )}l
W 20m 70mm2 4,047,277 GerLuioe

G 12m 70mm2 4,047,287 i
G 5,0m 70mm2 4,047,288

G 10m 70mm2 4,047,289

W 20m 95mm2 4,047,669 40,0001,0095 -* |
G 20m 95mm2 4,047,670

42,0001,0943

.44,0450,0281 - G 1/4"

42,0001,1506 g)ﬁq

44,0450,0281 - G 1/4" @

40,0003,0014-* 50mm?
40,0003,0021-* 70mm?

43,0003,0063 - 50mm?2
43,0003,0064 - 70mm?
43,0003,0385 - 95mm?

*tarvittava pituus

&

................................ * gewlinschte Lange angeben
@ ! 32,0405,0180 . mrrmufqd&”ge

* Indicar la longitud deseada

‘6’, ! 32,0405,0231 * Indicare la lunghezza desiderat
; fmms - * indicar o comprimento desejado
! 43,0003,0486 43,0003,0019 - 50-70mm2 * uved'te poZadovanou délku
""""""""""""""" - 43,0003,0301 - 70-90mm?2
@ Poltinkaapeli
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G 4m 50mm?2
G 8m 70mm?2
W 4m 95mm?2
W 8m 95mmz2
W 8m 95mm?2

42,0001,1506

4,047,411
4,047,412
4,047,291
4,047,292
4,047,292,800

42,0001,3543 - 5/8"-18UNF

&%

44,0450,0281 - G 1/4"

\ Froniue

&

,' < \ 42.0402.0053
"_w @@\)\\\ [T st it

42,0001,0942

44,0450,0281 - G 1/4"

| 43,0008,0251

! 42,0407,0048

43,0003,0063 - 50mm?2
43,0003,0064 - 70mm?
43,0003,0385 - 95mm?

40,0003,0014-* 50mm?
40,0003,0021-* 70mm?
40,0003,0015-* 95mm?

*tarvittava pituus
* gewlinschte Lénge angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado
* uved'te poZadovanou délku

43,0003,0019 - 50-70mm?
43,0003,0301 - 70-95mm?

Poltinkaapeli
Varaosaluettelo
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Maahantuonti ja myynti:

PRONIUS

Pronius Oy

Keisarinviitta 20 B
33960 Pirkkala

+358 (0)44 200 9060
info@pronius.fi
www.pronius.fi



