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Tervetuloa TransSteel 3500 / 5000 virtalahteen kayttajaksi

Johdanto

Kiithamme luottamuksestasi tuotteitamme kohtaan. Kayttdohjeen avulla voit tutustua
nopeasti ja tarkasti hankkimasi Fronius -tuotteen monipuolisiin ominaisuuksiin.

Tutustu huolellisesti kayttdohjeen sisaltdmiin turvaohjeisiin, joita noudattamalla voit
varmistaa tuotteen turvallisen, luotettavan ja pitk&aikaisen kéayton seka laadukkaita

tyotuloksia.






Turvaohjeet

VAARA!
A Valitdn vaara, joka voi aiheuttaa kuoleman tai vakavia henkildvahinkoja.
VAROITUS!
!
HUOMIO! A Mahdollinen vaaratilanne, joka voi aiheuttaa henkilovahinkoja tai
aineellisia vahinkoja.
HUOM! ‘— Tilanne voi heikentaa tystuloksia ja aiheuttaa laitteiston rikkoutumisen.
Tarkeaa! Kéayttovinkit ja muut hyodylliset tiedot. Ei viittaa kuitenkaan vaara- tai vahinkotilanteeseen.
Yleista Tama laite edustaa viimeisinta teknologiaa ja se on valmistettu noudattaen

voi kuitenkin aiheuttaa

- vaaran kayttajalleen tai kolmannelle osapuolelle,

- hitsauskoneen tai jonkin muun laitteen rikkoutumisen,
- tydn laadun heikkenemisen.

.qJ hyvaksyttyja turvallisuusmaarayksia. Laitteen vaara tai virheellinen kaytto
I
3

Laitteen kaytto-, huolto- ja korjaushenkiléstdon on oman

turvallisuuden vuoksi

- oltava asianmukaisesti koulutettu,

- omattava hitsaustydn osaamista,

- perehdyttava etukateen naihin kayttdohjeisiin ja noudatettava niita .

Kayttoohjeet on pidettava hitsauslaitteen laheisyydessa.
Paikalliset turvallisuus- ja ympéristoohjeet on pidettava esilla ja niitéa on
noudatettava. Mahdolliset vaarakohteet on huomioitava.

Laitteen turvallisuusohjeiden ja varoituskylttien on oltava hyvin
nakyvilla ja luettavissa.

Poista mahdolliset hairiét, ennen kuin kytket laitteen paalle.

Huolehdi turvallisuudestasi!



Laitteen
tarkoituksen-
mukainen kaytto

Kayttdymparisto

Laitteen omistajan
vastuu

:

Laitetta saa kayttaa vain arvokilpeen merkittyyn hitsauskayttoon .

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat muusta tai kayttotarkoituksen
vastaisesta kaytosta.

Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttéon kuuluvat myos

- kayttdohjeiden noudattaminen,

- tarkistus- ja huoltotoimenpiteiden suorittaminen.

Laitetta ei saa koskaan kayttaa

- putkien sulattamiseen,

- paristojen/akkujen lataamiseen,
- moottoreiden kaynnistamiseen.

Laite on suunniteltu kaytettavaksi elinkeinoelaméssa ja teollisuudessa.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat laitteen kaytosta
asuinymparistossa.

Valmistaja ei myodskaan vastaa virheellisista tai puutteellisista tyotuloksista .

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aihe utuvat kaytosta tai sailytyksesta
muussa kuin tassa maaritellyssa ymparistossa.

Ympariston lampdétila:
- kéayttd: -10 °C - +40 °C
- kuljetus ja sailytys: - 25 °C - + 55 °C

Suhteellinen ilmankosteus:
- max. 50 % lampétilan ollessa 40 °C
- max. 90 % lampétilan ollessa 20 °C

Ympariston ilmassa ei saa olla polya, happoja, syovyttavia kaasuja tai nesteita,
yms.

Korkeus merenpinnasta: max. 2000 m

Laitteen omistaja vastaa siitd, etta laitteen kayttajat ovat

- perehtyneet ty6turvallisuutta ja tapaturmaehkaisya kasitteleviin
maarayksiin seka laitteen kayttoon.

- lukeneet ndma turvallisuusohjeet ja allekirjoituksellaan vahvistaneet
lukeneensa ja ymmartaneensa ko. ohjeet.

- suorittaneet tydtuloksille asetettujen vaatimusten mukaisen koulutuksen .

Turvallisuusperiaatteiden noudattamista on valvottava saanndll isesti.



Kayttajan Ennen tyon aloittamista kayttaja sitoutuu
vastuu % | - noudattamaan ty6turvallisuuteen ja tapaturmaehkaisyyn liittyvid maarayksia .
‘- ﬂ‘% - lukemaan kayttdohjeiden turvallisuusohjeita ja varoituksia ja
vahvistamaan allekirjoituksellaan ymmartaneensa lukemansa . A

Ennen kun poistut tydpaikalta, sinun on varmistettava laitteen ja tyopaikan
turvallisuus.

Verkko Tehokkaat laitteet saattavat suuren virran kulutuksen vuoksi kuormittaa

D verkkoa.
{) Joidenkin laitetyyppien kohdalla tima saattaa tarkoittaa :
- kytkentérajoituksia,
- ylimpaén sallittuun verkkoimpendanssiin liittyvia vaatimuksia,
- vahimmais-oikosulkutehoon liittyvia vaatimuksia. K

9 liittymiskohta julkisessa verkossa
Ks. tekniset tiedot
Naissé tapauksissa laitteen omistajan tai kayttajan tulee varmistaa ,

etta laitteen liitdnta on sallittu. Asiaa voi tiedustella tarvittaessa paikalliselta
sahkolaitokselta.

Henkilokohtainen Hitsaustydssa joutuu varomaan erilaisia vaaratilanteita kuten:
turvallisuus L - kipinda, kuumia metalliosia
- valokaaren sateilya

iy

- sahkdmagneettisia kenttid, jotka ovat hengenvaarallisia sydamentahdistimen
omaaville henkil6ille

- verkko- ja hitsausvirran aiheuttamia vaaratilanteita

meluhaittaa

- vaarallisia savukaasuja ja huuruja

¥/O\[e

Hitsauslaitteen kayttajan on kaytettava
- paloturvallisia, eristavia, kuivia,
koko vartalon peittavid, ehjia suojavaatteita.
- suojakyparaa.
- housuja ilman kaantolahkeita.



Henkilékohtainen
turvallisuus
(jatkuu)

Laitteen
aanipaastot

Vaaralliset
savukaasut ja
huurut

o
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- hitsausmaskia, joka suojaa UV -sateilylta, kipinalté ja kuumuudelta.
- hitsausmaskin lisaksi suojalaseja, joissa on sivusuoja.

- tukevia, myds kosteilla paikoilla eristavia jalkineita.
- hitsauskasineita.

- kuulosuojaimia.

Asiattomat henkil6t, varsinkin lapset, eivat saa oleskella laitteen kayttdalueella.
Mikali hitsauspaikalla on muita henkil6ita:

- Heita tulisi varoittaa kaikista mahdollisista vaaratilanteista.

- Heidan tulisi kayttaa suojaimia.

- Hitsauspaikka on eristettava suojaverholla tai vastaavalla.

Laitteen aiheuttama &énitaso on ty hjakaynnilla ja kayton jalkeisen jaahdytyksen
aikana max. <80dB(A) (ref. 1pW) suurimman sallitun kuormituksen mukaan
(EN 60974-1).

Hitsauspaikkakohtaiset paastdarvot riippuvat hitsausmenetelmasta ja
-ymparistosta.

Hitsauksessa syntyy vaarallisia kaasuja ja huuruja.

Hitsaussavu siséltéa aineita, jotka saattavat vaurioittaa sikitta ja aiheuttaa
ja syopaa.

Ala pida paata lahelld hitsaussavua ja kaasuja.

Ala hengita vaarallisia savukaasuja.
Savukaasut tulee johtaa pois hitsaustilasta .

Tydtilassa tulee olla hyva tuuletus.
Jos tuuletus on riittdmatodn, kayta hengityssuojainta, jossa on erillinen tulo ilma.

Epéaselvissa tapauksissa mitattuja paastdarvoja tulisi verrata ohje -arvoihin.



Vaaralliset savukaasut

ja huurut

(jatkuu)

Kipinadvaara .
I 1 _"i E_- z

Verkko- ja

hitsausvirran
aiheuttamat vaarat

o\

Hitsaussavun vaarallisuuteen vaikuttavat seuraavat komponentit:
- tybkappaleeseen kaytetyt metallit

- elektrodit

- pintakasittely

- puhdistusaineet, rasvanpoistoaineet yms.

Tyotilassa ei saa pitda livottimia tai palavia kaasuja.

Kipina voi aiheuttaa palo- ja rajahdysvaaran.
Hitsauspaikan laheisyydessa ei saa olla palavia materiaaleja.

Palavien materiaalien etaisyys valokaareen on oltava vahintdan 11 metria
tai ne on peitettdva palonkestavasti.

Hitsauspaikan lahelld on oltava hyvéksytty ja tarkistettu palosammutin.

Kipin&t ja kuumat metallinosat padsevat myos pienisté raoista ja aukoista
lahiympéaristéon. Varmista, ettd hitsauspaikalla ei ole tapaturma - tai palonvaaraa.

Hitsata ei saa kohteissa, joissa on palo - tai rdjahdysvaara, hitsata ei saa my dskaan
sailioita tai putkia, joita ei ole kansallisten ja kansainvélisten maaraysten
mukaisesti puhdistettu.

Ala koskaan hitsaa sailidita, joissa on ollut 6ljya, palavaa kaasua, bensiinia jne.

Sahkoisku on aina vaarallinen ja se voi aihe uttaa kuoleman.

Jannitteisiin osiin ei saa koskea.

MIG/MAG- ja TIG-hitsauksessa hitsauslanka, lankakela, syottopyorat

seka kaikki metalliosat, jotka ovat kosketuksessa hitsauslankaan,

ovat jannitteisia.

Aseta langansyottolaite eristetylle alustalle tai kayta eristettyd langansyottolaitetta.
Henkiloston turvallisuuden varmistamiseksi tydskentelytilassa on oltava kuiva,
eristetty alusta. Alustan tai suojapeitteen on peitettava kehon ja

maan valinen alue kokonaan.

Varmista, etté kaikki kaapelit ja johdot ovat ehjat, eristetyt ja riittavasti
mitoitetut. LAysat liitdnnat, vaurioituneet tai liian lyhyet johdot tulee vaihtaa uusiin .



Verkko- ja
hitsausvirran
aiheuttamat vaarat
(jatkuu)

Epévakaa
valokaari

Ala kietaise kaapelia tai johtoa kehon tai kehon osien ympérille .

Hitsauselektrodia (puikko-, volframi, lankaelektrodi, ...) ei saa
- upottaa nesteeseen jaahdytettavksi.
- koskettaa virtalahteen ollessa paalla.

Kahden hitsauslaitteen elektrodien valiin voi syntya kaksinkertainen
tyhjakayntijannite. Molempien elektrodien samanaikainen kosketus
voi aiheuttaa hengenvaaran.

Jannitteen syotto ja kaapelointi on séanndllisesti tarkistettava sahkoalan
ammattilaisen toimesta.

Laite kytketdan vain maadoitettuun verkkoon ja maadoitettuun pistorasiaan.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat siita, etté laite on kytketty
maadoittamattomaan verkkoon tai pistorasiaan .

Hitsauskappaleet tulee tarvittaessa maadoittaa.
Laitteet, joita ei kaytetd, kytketaén pois paalta.

Kun tydskentelet korkeissa pakoissa, kayta asianmukaisia turvavarusteita.

Varmista ennen laitteen avaamista, etta pistoke on irrotettu seindrasiasta.
Varoituskyltilla estetdan pistokkeen seinarasiaan ja laitteen péaalle
kytkeminen.

Laitteen avaamisen jalkeen:
- pura varaus kaikista jannitteisista osista.
- varmista, etta syottdjannite on katkaistu.

Verkkojannitteen ollessa kytkettyna paikalla taytyy olla toinen henkild,
joka voi tarvittaessa katkaista virran.

Epévakaa valokaari voi aiheuttaa:

- palovaaran,

- tyokappaleeseen liitettyjen osien vaurioitumisen,
- PE-johtimien rikkoutumisen,

- laitteen ja muiden sahkdlaitteiden rikkoutumisen.

Varmista, ettd maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla hitsauskappaleeseen,
mahdollisimman léhelle hitsauskohtaa.

Varmista, etta laite on hyvin eristetty maasta.

Vi



Epavakaa valokaari
(jatkuu)

Sahkdmagneettinen
yhteensopivuus
(EMC)

Kayttdessa sahkokeskusta, 2-pyoran langansyottéd, yms. seuraavat seikat
on huomioitava: Myds kayttamattoman hitsauspolttimen / elektrodipidikkeen
elektrodi on jannitteinen. Varmista, etta kayttamaton hitsauspoltin /
elektrodipidike on eristetty hyvin.

Automaattisilla MIG/MAG sovelluksilla lankatila on eristettava
tynnyrista tai kelasta.

EMC luokka A:

Laitteet tayttavat teollisuusalueilla kaytettaville laitteille maaritettyjen
sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevien standardien vaatimukset.

Laitteet voivat aiheuttaa asuintiloissa johtoja pitkin ja sateilemalla etenevia hairioita.

EMC luokka B:

Laitteet tayttavat teollisuus- ja asuinalueilla kaytettaville laitteille maéritettyjen
sahkdmagn eettista yhteensopivuutta koskevien standardien vaatimukset. Tama
koskee myos asuinalueita, joilla energiansyotto tapahtuu julkisesta
pienjanniteverkosta.

EMC laiteluokitus arvokilvessa tai teknisissa tiedoissa.

Sahkdmagneettisia yhteensopivuus ongelmia voidaan valttda seuraavilla
toimenpiteilla:

a)

b)

c)

d)

e)

Syottdjannite
Mikali asianmukaisesta verkkoliitannastéa huolimatta syntyy sdhkdmagneettisia
hairioita, on suoritettava tarvittavat toimenpiteet (esim. sopiva verkkosuodatin).

Hitsauskaapelit

mahdollisimman lyhyet

tiivis kaapelointi (myds EMF-ongelmien valttdmiseksi)
kaapelointi riittavalla etaisyydellda muista johdoista

Jannitteen tasaus

Hitsauskappaleen maadoitus
tarvittaessa kondensaattoreilla

EMC-suojaus

muut laitteet
koko hitsauslaitteisto

Ml



EMF-toimenpiteet Sahkdmagneettiset kentéat voivat aiheuttaa tuntemattomia

terveyshaittoja:
- Jos kaytat sydamentahdistinta, keskustele ladkarisi kanssa hitsaustyon
tai —tilan mahdollisista haittavaikutuksista.
- Pida mahdollisimman paljon turvaetaisyytta hitsauskaapeleihin.
- Ala kietaise hitsaus- tai poltinkaapeleita kehosi tai kehon osien ympérille.

Varo kasien, hiusten, vaatteiden tai tydkalujen joutumista liikkuvien
komponenttien valiin kuten:

- ventilaattoreiden

- hammaspyorien

- pyoérien

- akseleiden

- langankelojen ja lankojen.

Vaarakohdat

Ala kosketa pyorivia hammaspyoria tai syottopyoria.
Suojukset saa poistaa vain huolto- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi.

Varmista, etté kaikki suojukset ovat laitteen kayton aikana asianmukaisesti
kiinnitettyina ja suljettuina.

Tapaturmariski nousee, kun lanka tulee ulos polttimesta. Pid& poltinta
kehostasi poispain.

Ala kosketa hitsauskappaletta hitsauksen jalkeen — palamisvaaral.

Jaahtyvasta hitauskappaleesta voi lahted hitsauskuonaa irti, mink& vuoksi
on suoritettava suojaus ja turvatoimet myos tydston aikana.

28

Anna hitsauspolttimen ja muiden kuumien laitekom ponenttien jaahtya
ennen tydstamista.

Erityissuojaus hitsauskohteissa, joissa on palo- ja rdjahdysvaara.

Jos tydskentelet paikassa, jossa on sahkdiskun vaara, hitsauslaitteessa
S on oltava "S” turvamerkinta.

Ulos tuleva jaahdytysneste voi aiheuttaa palovammoja. Sammuta jadhdytyslaite
ennen veden liittamista.

L
oo

2 3
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Vaarakohdat Ennen laitteen nostamista nosturilla kiinnitéd nostoketjut tai -liinat

(jatkuu) kunnolla ja nosta laitetta mahdollisimman pystysuorassa .

Irrota kaasupullo ja langansyoéttolaite (MIG/MAG- ja TIG-laitteet) ennen.
nostoa. Kun kiinnitat langansyottolaitteen puomiin, kiinnitys on eristettava
puomista (MIG/MAG- ja WIG-laitteet).

Mikali laite on varustettu kantohihnalla tai —kahvalla, se soveltuu
vain kasin kuljetettavaksi.

Varittdbman ja hajuttoman kaasun huomaamaton vuoto kaytet tdesséa adapteriliitinta
suojakaasu liitantaan. Adapterin laitteen puoleiset kierteet tulee ennen asennusta
tiivistaa teflon-nauhalla.

Suojakaasu- Suojakaasupulloissa on painetta, mink& vuoksi ne voivat rikkoutuessaan rajahtaa.
pullot - . | Suojakaasupullot ovat osaa hitsauslaitteistoa ja niita tulee kasitella erittain
varovasti.

Suojaa tiivistettyd kaasua sisaltavia suojakaasupulloja liial liselta kuumudelta,
iskuilta, hitsauskuonalta, liekeilta, kipinalta ja valokaarelta.

Asenna suojakaasupullo pystysuorassa ja kiinnitd asianmukaisesti .

Ala pida suojakaasupulloja hitsaus- ja sahkopiirien lahell.

Ala koskaan riipusta poltinta suojakaasup ulloon.

Ala kosketa suojakaasupulloa hitsauselektrodilla .

Rajahdysvaara — ala kayta paineistettua suojakaasupulloa hitsauksessa,
vaan aina kuhunkin sovellukseen tarkoitettuja suojakaasupulloja ja
varusteita.

Kun avaat suojakaasun venttiilin, kAdnnéa kasv osi poispéin.

Venttiili on suljettava hitsauksen jalkeen.

Mikali suojakaasupulloa ei suljeta, jata venttiili-korkki paikalleen.

Noudata suojakaasupulloista ja varusteista annettuja valmistajan ohjeita
seké kansallisia ja kansainvalisia maarayksia.



Laitteen Hitsauslaite on asetettava kovalle alustalle, jossa se pysyy tukevasti
sijoitus \ » | pystyssa (max. 10 asteen kallistuskulma sallittu). Koneen kaatuminen voi
aiheuttaa hengenvaaran!

Tiloissa, joissa on palo- tai rdjahdysvaara on noudatettava siitd annettuja
kansallisia ja kansainvalisid maarayksia.

Tybdskentelyalue on pidettéva siistind. Noudatetaan yrityksen sisaisia
toimintaohjeita.

Laitteen sijoitus ja kaytto arvokilpeen merkitys IP -luokituksen mukaisesti.

Laitteen ympaérille on jatettava 0,5 m ilmatilaa, jolla varmistetaan
jaahdytysilman esteetonta kulkua.

Laitteen kuljetuksessa tulee noudattaa voimassa olevia kansainvalisia ja
kansainvalisia linjauksia ja tapaturmaehkaisyyn liittyvia maarayksia.

Ennen kuljetusta laitteesta on paastettava kaikki jadhdytysnesteet pois ja
purettava seuraavat komponentit:

- langansyéttolaite

- lankakela

- suojakaasupullo

Kuljetuksen jalkeen ja ennen kayttdonottoa laite on tarkistettava
silmamaaraisesti. Mahdolliset vauriot on korjattava huoltohenkiléston
toimesta.

Normaali Kéayta laitetta vain turvalaitteiden ollessa kaytdssa. Varmista ennen
kaytto laitteen kaynnistysta kayttéjien ja kaikkien kolmansien osapuolten
turvallisuus.

Varmista ennen laitteen kaynnistysta, ettd suojalaitteet toimivat moitteettomasti .
Ala kierra suojatoimintoja alakéa kytke niité pois.

Varmista ennen laitteen kaynnistysta kaikkien henkil diden turvallisuus.

Laite on viikoittain tarkistettava silmamaaraisesti vaurioiden ja toimintahairididen

varalta. Kiinnité suojakaasupullo kunnolla ja irrota se ennen nostamista.
Kayta vain valmistajan suosittelemaa jaahdytysnestetta.



Normaali kaytto Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat muiden kuin suositeltujen
(jatkuu) jadhdytysnesteiden kaytosta.
- Helposti syttyva jaahdytysneste on kuljetettava suljetussa alkuperaissailiossa
ja séilytettava kaukana sytytyslahteista.
- Havita vanha jaahdytysneste noudattaen kansallisia ja kansainvalisia
maarayksia.
- Tarkista ennen hitsausta jaahdytysnesteen maara (laitteen ollessa jadhtyneend) .

Huolto ja Kéayta vain alkuperdisia vara- ja kulutusosia, silla vain ne takaavat vaaditun laadun
yllapito ja kestavyyden.

liman valmistajan lupaa ei saa tehdd muutoksia laitteiden kokoonpanoon.
Epékunnossa olevat osat on valittdmasti vaihdettava.

Varaosia tilatessasi ilmoita tarkka sijainti ja varaosanumero, jonka l6ydat
varaosaluettelosta, seka laitteen sarjanumero.

Turva- Laitteen omistaja sitoutuu suorittamaan laitteen turvatarkastuksen vahintaan

tarkastukset gf'j 12 kk véalein.

Fronius suosittelee virtalahteiden normaalia kalibrointia 12 kk valein.

)

Turvatarkastus on suoritettava

- laitemuutosten jalkeen

- korjaus- ja huoltotoimenpiteiden jalkeen
- vah. 12 kk valein.

Tarkastukset suoritetaan noudattaen kansal lisia ja kansainvalisia
maarayksia.

Lisatiedot laitteen tarkastuksesta saa Froniuksen asiakaspalvelusta, josta voi
myds pyytaa tarvittavia ohjeita.

Kaytosta
poistaminen

Havita kaytetyt osat noudattaen kansallisia ja kansainvalisid maarayksia
(mm. 2002/96/EG).

134
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Turvamerkinnat

Tietoturva

Tekijanoikeus

CE-merkityt laitteet tayttavat kaikki matalajannitteisista ja séhkdmagneettisista
laitteista annettujen direktiivien vaatimukset
(esim. EN 60 974).

CSA-merkityt laitteet tayttavat vastaavien kanadalaisten ja USA:laisten
standardien vaatimukset.

Kéayttaja vastaa tehdasasetuksiin tehtyjen muutosten tietoturvasta.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat henkilokohtaisten
asetusten poistamisesta.

Naiden kayttdohjeiden tekijanoikeuden omistaa valmistaja .

Teksti ja kuvat ovat painohetkella voimassa olevia. Oikeudet muutoksiin
pidatetdan. Emme vastaa naiden kayttdohjeiden sisallésta suoraan tai
vdlillisesti aiheutuneista vahingoista. Jos huomaat virheen kayttdohjeissa,
ole hyva ja ilmoita siitd meille.

Xl
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Yleiset tiedot






Yleista

Laitteisto

Toimintaperiaate

Kayttokohteet

TransSteel (TSt) 3500 ja TSt 5000 virtalahteet
ovat taysin digitaalisia, mikroprosessorio hjattuja
invertterivirtalahteita.

Modulaarirakenteen ja monipuolisten jarjestelman
laajennusmahdollisuuksien ansiosta virtalahteet
ovat erittdin monikayttdisia. Virtaldhteet on
suunniteltu teréshitsaukseen.

Kaikki laitteet soveltuvat:
- MIG/MAG-hitsaukseen
- puikkohitsaukseen

TSt 3500 / 5000 virtaléhde

Hitsausprosessia ohjataan keskitetysti ohjausyksikolla ja siihen liitetylla digitaalisella
signaaliprosessorilla.

Prosessiarvoja mitataan jatkuvasti, jolloin muutoksiin voidaan reagoida val ittémasti.
Saatoalgoritmien avulla kaikki prosessiarvot voidaan sdatéa hyvin tarkasti ja samanlaiset
hitsaustapahtumat voidaan toistaa uudelleen, mik& takaa ylivoimaiset hitsausominaisuudet.
Huippuluokan hitsausominaisuudet ja tehokas virtalahdeteknologia ovat avain parempaan
suorituskykyyn.

Elinkeinoelamassa ja teollisuudessa on lukuisia kayttokohteita naille laitteille:
teréksen ja sinkittyjen levyjen manuaali- ja automaattihitsauksessa.

TSt 3500 / 5000 virtaldhteet soveltuvat kaytettaviksi:
- kone- ja laiteteollisuudessa,

- terasteollisuudessa,

- laitos- ja séilioteollisuudessa,

- laivatelakoissa ja offshore-teollisuudessa,

- metalliteollisuudessa,

- raidekulkuneuvoteollisuudessa.



Laitekomponentit

Yleista Virtaldhteet voidaan toimittaa eri laitekomponenteilla ja lisatoiminnoilla varustettuina.

Nain voidaan optimoida prosessivaiheita ja helpottaa koneen kayttéa kunkin
kayttotarkoituksen mukaan.
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Maa- ja puikkokaapeli

Laitekomponentit



Saatimet ja liittimet






Ohjauspaneeli

Yleista

Turvallisuus

Ohjauspaneelissa toiminnot ovat loogisessa j arjestyksessa. Kaytettavat parametrit

voidaan helposti
- saataa vaihtokytkimilla tai sdatdrenkaalla
- nayttda hitsauksen aikana

Muuttamalla yhta parametria kaikki muutkin parametrit saétyvat automaattisesti
synergisen toiminnon ansiosta.

HUOM! Ohjelmaversiosta riippuen koneessasi olevia toimintoja ei
valttamatta ole kuvailtu sellaisenaan tassa kayttdohjeessa. Jotkut
toiminnoista saattavat poiketa kayttdohjeesta. Saatimien toimintaperiaate
on kuitenkin samanlainen kuin téssa kuvailtu.




Remote ohjauspaneeli

Yleista Remote ohjauspaneeli kuuluu vakiona virtaldhteeseen. Virtaldhdetta
ohjataan langansyéttolaitteen ohjauspaneelista.

Remote-virtalahdetta voidaan ohjata seuraavien lisdlaitteiden kautta:
- kaukosaatimet

Remote
ohjauspaneeli

R E MOTE

Al Fronks B

Remote ohjauspaneeli

(1) Merkkivalo Virtalahde ylikuumentunut
Ks. lisétietoja kohdasta "Vianetsinta”.

(2) Merkkivalo Vika/hairio
Kaikki LocalNetiin liitetyt laitteet, joissa on digitaalinaytto , tukevat
vikailmoitustoimintoa.

(3) Merkkivalo Virta paalla
Palaa niin kauan kun p&avirtakytkin on asennossa "I".




Liittimet, kytkimet ja mekaaniset komponentit

TSt 3500 / 5000
virtalahde

() ©@) AE @@ (6)

)

®)

TSt 3500 / 5000 virtalahde

@)

(-) - Virtaliitin (bajonettiliitantd)

- maakaapelin liittmiseksi MIG/MAG-hitsauksessa

- puikko- tai maakaapelin liittdmiseksi puikkohitsauksessa
(puikkotyypista riippuen)

)

Virtaldhteen virtakytkin

®)

(+) - Virtaliitin (bajonettiliitanta)

- poltinkaapelin virtakaapelin liittdmiseksi MIG/IMAG-hitsauksessa

- puikko- tai maakaapelin liittamiseksi puikkohitsauksessa
(puikkotyypista riippuen)

(4)

Kaasun esilammitin (lisdvaruste)

®)

Peitelevy

(6)

Kaasunvirtaustesti-painike (lisdvaruste)

@)

Vedonpoistajalla varustettu verkkokaapeli

®)

LocalNet liitin
Vakioliitin langansydéttolaitteelle (poltinkaapeli)
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Asennus
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Vahimmaislaitevaatimukset

Yleista Kéaytettavasta hitsausmenetelmésta riippuen seuraavat vahimmaislaitevaatimukset
virtalahteelle.

MIG/MAG - - virtaldhde

hitsaus - maakaapeli

kaasujaahdytys - MIG/MAG-hitsauspoltin, kaasujaahdytys
- suojakaasuliitanta
- langansyotto
- poltinkaapeli

- hitsauslanka

MIG/MAG - - virtalahde
hitsaus - jaahdytin
vesijaahdytys - maakaapeli

- MIG/MAG-hitsauspoltin, vesijaahdytys
- suojakaasuliitanta

- langansyotto

- poltinkaapeli

- hitsauslanka

puikkohitsaus - virtaldhde
- maakaapeli
- elektrodipidike
- hitsauspuikot

15



Ennen asennusta ja kayttdonottoa

Turvallisuus

Laitteen
kayttotarkoitus

Laitteen
sijoittaminen

Virransyotto

Laite on tarkoitettu yksinomaan MIG/MAG- ja puikkohitsaukseen.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat muusta tai kayttétarkoituksen
vastaisesta kaytosta.

Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttdon kuuluvat myos
- kayttdohjeiden noudattaminen,
- tarkistus- ja huoltotoimenpiteiden suorittaminen.

Virtauslahteen suojausluokka on 1P23:
- Suojaus estaa kiinteita esineitéd (& 12 mm (.49 in.)) tunkeutumasta laitteeseen.
- Roiskevesisuoja (60° pystytasosta)

IP23-suojattu laite soveltuu ulkokayttoon, muttei sovellu kaytettavaksi
vesisateessa.

Tuuletuskanava on turvallisuuden kannalta térked komponentti . Laitteen sijoittelussa
tulee varmistaa jadhdytysilman esteeton virtaus laitteen etu- ja takasivuilla. Aukkoihin
ei saa joutua sahkoa johtavaa polya (esim. hiomapdly).

Laitteen tarvitsema verkkojannite on merkitty arvokilpeen. Mikéli laitetta ei ole
varustettu verkkokaapelilla tai —pistokkeella, ne on asennettava maakohtaisten
maaraysten mukaisesti. Tarkemmat tiedot sulakkeista ja verkkokaapelin
mitoituksesta l6ytyvat teknisisté tiedoista.

HUOMI! Vaarin mitoitettu sahkdjarjestelmé saattaa aiheuttaa henkildvahinkoja
ja vakavia aineellisia vahinkoja. Sahkokomponenttien tulee vastata kaytdssa
olevaa verkkojannitetté.



Verkkokaapelin liittdminen

Yleista

Sallitut
jannitteet ja
kaapelimitat

Turvallisuus

Verkkokaapelin
liittdminen

Mikali virtalahde toimitetaan ilman verkkokaapelia, ennen asennusta on liitettava
verkkojannitetté vastaava verkkokaapeli.

Virtalahde on varustettu vedonpoistajalla (AWG 10). Halkaisijaltaan
suurikokoisille verkkokaapeleille tarkoitetut vedo npoistajat on tilattava erikseen.

Virtalahde Verkkojannite Kaapelin halkaisija
us Eurooppa
TSt 3500 MV 3x460V AWG 10 4G4
3x230V AWG 8
TSt 5000 MV 3x460V AWG 10 4G10
3x230V AWG 6
3 x 400V - 4G2,5

AWG ... American wire gauge

Huom! PE-johtimen (vihrea tai keltavihred) on oltava 10 - 15 mm (.4 -.6 in.)
pidempi kuin vaihejohtimet.

HUOM! Mikali johdinholkkia ei kaytetd, on olemassa oikosulun vaara, joten
kaikki PE- ja vaihejohtimet on varustettava johdin holkilla.

av)
m

(
V;
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Verkkokaapelin Huom! Tyonna verkkokaapeli riittavan pitkalle, jotta PE -johdin ja vaihejohtimet
liittdminen voi kiinnittaa kunnolla.
(jatkuu)
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Kéayttoonotto

Turvallisuus

Laitekomponentit ~ Seuraavassa ohjeet liittyen eri laitekomponentteihin kuten

- karry

- jaahdytyslaitteet

- langansyottolaite

- langansyotto

- poltinkaapelit

- hitsauspoltin

- yms.

Lisatietoja laitekomponenttien asennuksesta ja liittdmisesta [0ytyy laitekomponenttien
kayttdohjeista.
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Kayttodnotto TSt 3500 / 5000

Yleista TSt 3500 / 5000 virtalahteiden kayttdonottoa kuvaillaan kayttden manuaalista ,
vesijaahdytteista MIG/MAG-sovellusta.

Laitteen
kokoaminen

Alla oleva kuva esittaa laitteen kokoonpanoa.
Tarkemmat tiedot tydvaiheista l6ytyvat laitekomponenttien kayttdohjeista.

Laitteen kokoonpano

20



Vedonpoistajan

kiinnitys

Poltinkaapelin Huom! Kaasujaahdytteisissa laitteissa ei ole jadhdytinta, joten jaahdytysvetta ei tarvitse
liittdminen liitta&.
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Kaasupullon
kiinnitys

Maadoitus,
hitsauspolttimen
liittdminen

Muut
toimenpiteet

\_o\
@ -
54

B

.
(‘

Avaa lyhyesti pullon venttiili poista aksesi
pdlya venttiilin suuaukon ymparilta.
Tarkista painesaatimen tiiviste .

HUOM! US-laitteet toimitetaan kaasuletkuadapterilla varustettuna.
Liimaa adapteri kiinni ja tarkista letkun tiiveys .

Suorita seuraavat toimenpiteet langansyottolaitteen kayttéohjeiden

mukaisesti:

1. Aseta syottopyorat paikoilleen.

2. Aseta lankakela tai adapterillinen lankakela paikoilleen.
3. Syota lanka.

4. Saada syottopyoran puristuspaine.
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Vianetsinta ja huolto
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Vianetsinta

Yleista

Turvallisuus

Vikatilanteet

Digitaaliset hitsauslaitteet on varustettu alykkaalla turvajarjestelmalld, jossa ei tarvita
sulakkeita, vedenkiertopumpun sulaketta lukuun ottamatta. Mahdollisen hairién
poiston jélkeen laite jatkaa toimintaa normaalisti ilman, etta sulakkeita tarvitsee
vaihtaa.

Huomio! Huonosti asetettu suojamaa saattaa aiheuttaa vakavia henkilo -
ja aineellisia vahinkoja. Suojamaaliittimien kiinnitysruuveja ei saa vaihtaa
ruuveihin, jotka eivat ole maadoitettuja.

tSt | xxx

xxx = lampotila-arvo

Vika: Virtapiiri on ylikuumennut
Korjaus: Anna virtalahteen jaahtya

Virtalahde ei toimi
Virta on kytketty paélle (ON), mutta valot e ivat syty.

Vika: Virransyotossa on katkos, pistoke ei ole seindrasiassa
Korjaus: Tarkista, onko verkkokaapeli kytketty

Vika: Pistoke tai pistotulppa viallinen

Korjaus: Vaihda vialliset osat

Virtalahde ei toimi
Virta on kytketty paélle (ON), mutta valot eivéat syty.

Vika: Sulake on palanut
Korjaus: Vaihda sulake

Ei hitsausvirtaa
Virta on kytketty paélle (ON), ylikuumenemisvalo palaa

Vika: Laite on ylikuormitettu

Korjaus: Ala ylikuormita laitetta

Vika: Termostaatti on sammuttanut laitteen

Korjaus: Odota, kunnes laite on jaahtynyt ja alkaa automaattisesti kdynnistya
Vika: Tuuletin ei toimi

Korjaus: Vaihda uusi tuuletin tilalle

25



Vikatilanteet Ei hitsausvirtaa

(jatkuu) Virta kytketty paalle (ON) ja valot palavat
Vika: Maadoitus ei toimi
Korjaus: Tarkista maakaapelin ja puristimen napaisuus
Vika: Hitsauspolttimen virtakaapeli poikki
Korjaus: Vaihda poltin

Hitsauslaite ei toimi, vaikka polttimen liipaisinta painetaan
Virta kytketty paalle (ON) ja valot palavat. Langansyéttolaitteen valot eivat pala

Vika: Poltinkaapeli viallinen tai vaarin kytketty

Korjaus: Tarkista poltinkaapeli

Ei suojakaasua
Kaikki muut toiminnot kaytdssa

Vika: Suojakaasupullo tyhja
Korjaus: Vaihda kaasupullo

Vika: Paineensaédin rikki
Korjaus: Vaihda paineensaadin
Vika: Kaasuletku on irti tai vuotaa
Korjaus: Kiinnita / vaihda kaasuletku
Vika: Hitsauspoltin rikki

Korjaus: Vaihda hitsauspoltin

Vika: Magneettiventtiili viallinen
Korjaus: Vaihda magneettiventtiili

Huonot hitsausominaisuudet

Vika: Vaarat hitsausparametrit

Korjaus: Tarkista asetukset

Vika: Maadoitus ei toimi

Korjaus: Tarkista maadoitusliitin

Vika: Ei tai liilan vahéan suojakaasua

Korjaus: Tarkista paineensaadin, kaasuletku, magneettiventtiili, hitsauspolttimen
kaasuliitantd, yms.

Vika: Hitsauspoltin vuotaa

Korjaus: Vaihda hitsauspoltin

Vika: Vaara tai kulunut kosketusputki

Korjaus: Vaihda kosketusputki

Vika: Langalla vaara metallisekoitus tai halkaisija

Korjaus: Tarkista lankakela

Vika: Langalla vaara metallisekoitus tai halkaisija

Korjaus: Tarkista tyostdmateriaalin hitsattavuus

Vika: Suojakaasu ei sovellu langalle

Korjaus: Kéyta sopivaa suojakaasua

Hitsauspoltin kuumenee liikaa

Vika: Hitsauspolttimen teho ei sovi ko. hitsaukseen

Korjaus: Ala ylita maksimikayttoaikaa ja kuormitusrajoja

Vika: Vain vesijaahdytteisissa koneissa: jaahdytysveden virtaama lilan pieni

Korjaus: Tarkista veden pinta, virtaama, yms.
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Huolto, kunnossapito ja kaytdsta poistaminen

Yleista

Turvallisuus

Paivittain

2 kk valein

6 kk valein

Kaytosta
poistaminen

Normaalissa kéaytdssa oleva hitsauslaite ei vaadi paljoakaan huoltoa ja kunnossapitoa .
Laitteen pitkan kayttdian varmistamiseksi maaratyt seikat on kuitenkin otettava huomioon .

- Tarkista virtakaapeli ja —pistoke, hitsauspoltin, poltinkaapeli ja maadoitus.

- Tarkista, etta laitteen ympaérille ja& 0,5 m tilaa esteetdnta ilmankiertoa varten.

‘_ HUOMI! Tuuletusaukkoja ei saa peittéd kokonaan eika osittain.

Puhdista jaahdytyksen ilmasuodatin.

- Irrota koneen sivupellit ja puhalla kuivalla paineilmalla polyt pois koneen sisalté.
‘_ HUOM! Elektroniset osat voivat rikkoontua. Al4 puhalla lian lahelta.

- Jos pdlya on paljon, puhdista myds ilmakanavat.

Havita kaytetyt osat noudattaen kansallisia ja kansainvalisia maarayksia.
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Liitteet
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Tekniset tiedot

Eri syottojannitteilla Jos virtalahde toimii poikkeavalla jannitteelld, arvokilven tiedot ovat voimassa.

toimivat laitteet

TSt 3500

TSt 5000

Laitteet, joiden suurin sallittu syéttéjannite on 460 V: Mikali syottdjannite
ylittaa 400 V, on kaytettava sopiva verkkopistoke tai laite on liitettava suoraan

verkkoon.
Verkkojannite +- 10% 380V /400V/460V
Hitsausvirta 10-350 A
Hitsausvirta 10 min / 40°C (104°F) 40 % D* 350 A
100 % D* 250 A
Tyhjakayntijannite 60 V
Hitsausjannite 155-315V
Maksimi impedanssi (littdmiskohta) 22,5 mOhm
Suojausluokka IP 23
Mitat | x s x k 747 x 300 x 497 mm
Paino 26,5 kg
* D = duty cycle = pulssisuhde
Verkkojannite +- 10% 380V /400V/460V
Hitsausvirta 10-500 A
Hitsausvirta 10 min / 40°C (104°F) 40 % D* 500 A
100 % D* 360 A
Tyhjakayntijannite 65V
Hitsausjannite 145-39V
Maksimi impedanssi (liittdmiskohta) 29,6 mOhm
Suojaus IP 23
Mitat | x s x k 747 x 300 x 497 mm
Paino 30,15 kg

* D = duty cycle = pulssisuhde
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@ Varaosaluettelo

Spare Parts List

@ Liste de piéces de rechange

® Lista parti di ricambio

® Lista de repuestos

@ Lista de pegas sobresselentes

@ Onderdelenlijst

@ Reservdelsliste

@ Seznam néhradnich dil{l

@ Zoznam néahradnych dielov



TransSteel 3500 43,0001,1368
TransSteel 5000 43,0001,1369 ...42,0201,2966

42,0405,0691

42.0401.1116 (4X) g L

42,0401,1118 (4x)

BU2,0201,3002

,,,,,, 45,0200,1320

45,0200,1319

42,0401,1118 (6X)

42,0400,0132 TSt 5000

33,0010,0383

43,0001,1333

40,0006,3001 (TSt 3500)

40,0006,3002 (TSt 5000)

42,0405,0754

41,0005,0288 TSt 5000

43,0006,0242 TSt 5000

43,0006,0204 TSt 3500

@ TransSteel 3500/5000
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43,0004,0507 -4G2,5mm?2 5m
43,0004,0881 -4G2,5mm?2 5m ES5 32A
43,0004,4044 -4G2,5mm?2 5m E4 32A
43,0004,0586 -4G4mm? 5m
43,0004,0987 -4G4mm?2 5m E5 32A
43,0004,4045 -4G4mm?2 5m E4 32A
43,0004,2323 -AWG 12
43,0004,2955 -AWG 10
43,0004,0664 -4G10mm?2
43,0004,2324 - AWG6

44,0450,1214
32,0405,0229

43,0004,4035

42,0401,1120 (3x)

42,0300,1511 -PVC PG16 SW
42,0407,0532 -M25AWG12
42,0407,0534 -M25AWG10
41,0009,0255 s @ 42,0407,0437 -M32
,..41,0009,025 5 P ) e e

43,0003,0031

4,071,067,Z (NT2500)

43,0001,1187

4,070,989

4,070,955 (GPR MAG50)
; 42,0401,1115 (2x)

4,100,611

42,0409,3272 -PG16
42,0409,5112 -M25
42,0409,5113 -M32
42,0409,5114 -M40

4,0401,1120 (2)

41,0002,0060

43,0003,0031

43,0001,1186

45,0200,1321

43,0002,0405

42,0406,0294

42,0200,9158

33,0005,4148 (TSt 3500)
33,0005,4149 (TSt 5000)

,071,144,Z (LST MAG 35/50)
,071,134,Z (LST MAG 50,2)

» b

42,0407,0440

C

v

@ TransSteel 3500/5000
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Maahantuonti ja myynti:

PRONIUS

Pronius Oy

Keisarinviitta 20 B
33960 Pirkkala

+358 (0)44 200 9060
info@pronius.fi
www.pronius.fi





