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TAYDELLISTA HITSAUSTA

ROBOTTIHITSAUS.

/ Kestavia jarjestelmaratkaisuja kaikkiin hitsausvaatimuksiin.




2 / Tietoa meista

/ Olemme kehittaneet 1950-luvulta asti innovatiivisia kokonaisratkaisuja kaarihitsaukseen

ja vastuspistehitsaukseen. Niinkuin CMT-teknologiamme (Cold Metal Transfer) osoittaa.

Tama vallankumouksellinen hitsausprosessi on pyyhkaissyt olemattomiin vanhan ennak-

koluulon, jonka mukaan alumiinia ja terasta ei voi hitsata yhteen. Pdivasta toiseen tyos-

tamme visiotamme: “haluamme purkaa kaarihitsauksen DNA:n”". Ei ihme, ettd olemme

sekd hitsausalan maailmanlaajuinen teknologiajohtaja ettd Euroopan markkinajohtaja.

KESTAVIA RATKAISUJA MAAILMANMARKKINOIDEN
JOHTAJALTA JA INNOVAATIOIDEN
SUUNNANNAYTTAJALTA.

/ Fronius on vahva kumppani, joka tarjoaa jokaisen robotti-
merkin, jokaisen jarjestelmdn ja jokaisen sovelluksen yhtey-
dessé loistavan teknologian ja erinomaisen huollon. Olemme
saavuttaneet paljon niiden kymmenien vuosien aikana, jolloin
olemme toimittaneet jarjestelmia kaikille keskeisille aloille.
Haluamme ehdottomasti toimittaa yhta laadukkaita tuotteita
aina ja kaikkialla. Koska olemme yhden hankintaldhteen ta-
varantoimittaja, on ympari maailmaa sijaitsevilla tytaryhti-
oillamme, valtavalla kokemuksellamme ja erinomaisella huol-

lollamme suuri merkitys — paikasta riippumatta.

/ MIG/MAG TransSteel

JARJESTELMATOIMITTAJA YLI 30 VUODEN
KOKEMUKSELLA.

/ Froniuksella perinteet ja kokemus ovat tiiviisti kytkoksissa
toisiinsa. Olemme toimittaneet huippulaadukkaita robotti-
hitsaustuotteita yli 30 vuoden ajan. Laheiset yhteistyosuh-
teemme asiakkaidemme ja kaikkien robottivalmistajien kans-
sa merkitsevit, ettd tunnemme tdysin heiddn alansa ja

vaatimuksensa.
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TEEMME MAHDOTTOMISTA
HITSAUSLIITOKSISTA MAHDOLLISIA,
KOSKA JATKAMME SIITA
MIHIN MUUT LOPETTAVAT,

MAAILMAN MARKKINAJOHTAJA JA INNOVAATIOIDEN
SUUNNANNAYTTAJA.

/ Innovaatiomme ovat kotiutuneet melkeinpd minne tahansa.
Fronius on mukana merkittavissa teknologisissa innovaatioissa

kaikkialla maailmassa — esimerkiksi ajoneuvoteollisuudessa.

/ Plasmahitsaus MagicWave
-virtaldhteelld.

TAYDELLISIA JARJESTELMARATKAISUJA, JOTKA TAYT-
TAVAT KAIKKI VAATIMUKSET.

/ Robottihitsauksen alalla olemme tayden valikoiman jarjes-
telmévalmistaja ja yhden hankintaldhteen jarjestelmatoimit-
taja. Teknologiamme sopivat kaikentyyppisille roboteille ja
kaikille robottivalmistajille. Timan ansiosta Froniuksella on
oikea ratkaisu jokaiseen sovellukseen — olipa se standardin

mukainen tai mittatilaustyo.

/ TIG-kylmdlankahitsaus



4 / Robottihitsaus — parhaat palat

TARJOAMME PARASTA : _
ROBOTTIHITSAUSJARJESTELMISSA TAYDELLISET

JA HUOLLOSSA - HITSAUSOMINAISUUDE]
MAAILMANLAAJUISESTI.
/ Valokaaren késittelyssa olemme verrattoman taitavia. Hallintajarjestelmdamme ovat tarkkoja, minka ansiosta
yllamme esimerkiksi parhaaseen railontdyttokykyyn, korkeampiin hitsausnopeuksiin ja roiskeettomiin

/ Jos todella haluat hyodyntda erinomaisia hitsausominaisuuksia ja -toimintoja tdysi- sovelluksiin.
madrdisesti, sinun on ajateltava jarjestelmia. Me teemme juuri niin, kaikkialla. Ajatte-
lemme yhta lailla my0s asiakkaitamme, ja taitavat sovellustiimimme ja huoltoteknik-

komme tarjoavat nopeaa, ammattitaitoista neuvontaa ja tukea “paikan paalla”. MAAILMANLAAJUINEN
MYYNTIORGANISAATIO

/ Froniuksella on tiivis tytaryhtioiden ja yhteistyoyritysten ver-
HUIPPULAADUKKAAT TUOTTEET R

/ Fronius tunnetaan robottihitsauksen korkealaatuisista jarjestelmidkomponenteista — toisin sanoen luotettavista,
kestavistd hitsausjarjestelmista.
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YLI 30 VUODEN
MAHDOLLINEN KAYTETTAVYYS Ko KE M u s

/ Jarjestelmdn komponentit suunnitellaan yhteentoimiviksi, joten

JARJESTELMAN PARAS

kayttoseisokkeja ilmenee poikkeuksellisen vahdn: Contec MD- / Pitkaaikainen yhteistydsuhteemme robottivalmistajien ja integraattoreiden kanssa mer-

virtasuutin takaa vakaat hitsausominaisuudet, ja Robacta TX:ssd poltin kitsee, ettd olemme pédsseet vaikuttamaan kaikkiin uraauurtaviin innovaatioihin ja tek-

voidaan puolestaan vaihtaa tdysin automaattisesti, tydvuoroista nisiin virstanpylvaisiin.
riippumatta.

TAYDEN VALIKOIMAN HUOLTO JOKA
JARJESTELMATOIMITTAJA ON LAHELLA

Toimitamme modulaarisia jarjestelmakomponentteja taataksemme parhaan / Asiakkaamme saavat ripeda ja osaavaa huoltoa paikan paillg,

mahdollisen joustavuuden kaikissa sovelluksissa ja hitsausprosesseissa. Kaikki ja huolto on yhta korkealaatuista kaikkialla maailmassa.

hitsausjarjestelmdn komponentit sopivat tietenkin tdydellisesti yhteen.




6 / Yhden hankintaldhteen tavarantoimittaja

KESTAVIA RATKAISUJA JA HUIPPULUOKAN HITSAUSTU-
LOKSIA — KAIKILLE SOVELLUKSILLE.

/ Olemme maailmanlaajuinen markkinajohtaja robottihitsauksen alalla, ja tarjoamme
uusinta teknologiaa kaari- ja vastuspistehitsaukseen. Asiakkaamme voivat olla varmoja
siitd, ettd kaikki Froniuksen innovatiivisen hitsausjarjestelmdn komponentit toimivat
yhdessa taydellisen harmonisesti vuosi toisensa jalkeen. Olemme yhden hankintaldhteen
tavarantoimittaja, joten tuotteemme ovat huippulaadukkaita, olemme ehdottoman
tehokkaita ja huoltomme on aivan omaa luokkaansa.

KAARIMALLIEN VERTAILU

A o [V/ o pPX‘\

ARVIOINTIKRITEERIT OIKEAN VALINNAN TEKEMISEEN
/ Fronius tarjoaa sopivat hitsausprosessit ja kaaret kaikkiin sovelluksiin. Hitsausnopeutta ja railontayttokykya voidaan kayt-

tda arviointiparametreina useimmilla materiaaleilla.

Alhainen virta-alue Korkea virta-alue
250 A:n asti. 250 A:sta ylospdin
A A I
................................ » lII'JJ].>
° PLASMA LYHYT- CMT CMT TIG * LASER PLASMA TWIN CMT T..M.E. KUUMA- PULSSI- CMT TIG
KAARI ADVANCED HYBRID TWIN KAARI KAARI PULSE

. Hitsausnopeus
| Railontayttokyky

Metallin paksuudet / 7

TERAS METALLIN PAKSUUDET
0.5-2.0 MM 2.0-5.0 MM >5.0 MM
Lyhytkaari I Kuumakaari
STANDARDI
| T.IM.E.
CMT ' CMT Pulse I
cMT .
CMT Advanced |
Pulssikaari I T.ILM.E.
PULSSI
PCS arc
. Time Twin .
TWIN - :
CMT Twin
| |
PLASMA Plasma
| |
| |
LASER HYBRID Laser Hybrid
| |
ALUMIINI METALLIN PAKSUUDET
0.5-2.0 MM 2.0-5.0 MM >5.0 MM
|
STANDARDI Kuumakaari
oMt CMT CMT Pulse
CMT Advanced |
| |
PULSSI Pulssikaari
| |
| |
TWIN Time Twin
| |
| |
TIG TIG
| |
| |
LASER HYBRID | Laser Hybrild
CRNI METALLIN PAKSUUDET
0.5-2.0 MM 2.0-5.0 MM >5.0 MM
| |
STANDARDI Lyhytkaari Kuumakaari
| |
CMT CMT Pulse
cmT CMT Advanced |
1
Pulssikaari
PULSSI PCS arc
1 1
| [
TWIN CMT Twin
| |
| |
TIG TIG
| |
Microplasma | Plasma keyhole
PLASMA
Soft-plasma
1
[ [
LASER HYBRID | Laser Hybrid




8 / Robottihitsausjérjestelma

ROBOTTIHITSAUSJARJESTELMA -

PARHAAT PALALT.

R
LANGANSYOTTOLAITE 2
/ Kompakti langan- =
syottolaite vahentaa -
merkittavasti esteisiin =
tormaamista. -
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KAYTTOLITTYMA

/ Robottikayttoliittymdmme toimii
kaikilla tavanomaisilla vayldsignaa-
leilla ja analogisilla signaaleilla.
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FSC — FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

/ Keskeinen liitoskohta kaikille tietovilineille
/ Lukitsee letkupaketin tukevasti ilman tarvet-

ta tyokaluille
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HELPPOKAYTTOINEN
/ Liikuteltavan langansyottolaitteen pidik-
keen ansiosta kasittely on huomattavasti

Robottihitsausjarjestelmd / 9
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MAGNEETTINEN TORMAYSKYTKIN

/ Kompaktin kokoinen = minimoitu
esteisiin tormays robotin 6. akselilla

/ Esteiden muodostuminen minimoitu
/ Kaynnistysvoimat voidaan sdatda
modulaarisilla magneettirenkailla



10 / Sovellusmoduulit

SOVELLUKSET JA HITSAUSTULOKSET
YHDELLA SILMAYKSELLA.

TRANSPULS SYNERGIC
/ Taysgitaalisesti hallittu hitsausjarjestelmd,
100-prosenttisesti toistettavat hitsaustulokset

/ Roiskeeton sytytys (SFI)

/ Valmius moniprosessointiin /s il R
) ) . yncroruls: saastaa
/ Kaynnistysohjelma alumiinille aikaa, taydellinen

/ SyncroPuls-toiminto sauman ulkondki

TRANSSTEEL / Terdsjuuri / Terdsjuuri

/ Taydellistd terashitsausta

/ Erittdin vakaa kaari

/ Helppokayttoinen jéarjestelma
/ Juuren sulaminen / Erinomainen
taattu ilmaraontdytté

CMT (COLD METAL TRANSFER)
/ Roiskeeton MIG/MAG-hitsaus
/ Lammontuonti minimoitu

/ Loistavat prosessiominaisuudet

/ Terds/alumiini-hybridiliitos
/ Lipdissyt térmdystestin

MAGICWAVE/TRANSTIG
/ Taysdigitaalisesti ohjattavat TIG-hitsausjarjestelmat,
joissa on sisddnrakennettu kylmalangansyottoyksikko

/ Huippulaadukas hitsaussauma

/ Taysin harmonisoitu, yhteensopiva hitsausjarjestelméa ) ) )
. o ) ) / Erinomainen sauman  / Juuri sulaa

/ Juuri sulaa TIG-pulssihitsauksessa taydellisesti ulkondiké tiydellisesti

JTIGAC - 1: 125 A, U: 17.2 V, Vlanka: 1.2 m/min,
Vhitsi: 40 cm/min. Materiaali: alumiini 1 mm

Sovellusmoduulit / 11

MICROPLASMA, SOFT-PLASMA, PLASMA KEYHOLE

/ Plasmahitsausjdrjestelmat voidaan sovittaa olemassaoleviin TIG-asennuksiin

/ Taysi vapaus hitsisauman huokoisuudesta

/ Virheeton sauman ulkondko

/ Roiskeettomat sovellukset

/ Erinomainen ulkondiké

/ Samoissa ei huokosia

/ Plasma — 1: 210 A, U: 21.5 V, Vhitsi: 50 cm/min

Materiaali: CrNi 3 mm

TIME TWIN

/ Erittdin hyva lisdaineen
sulatuskyky (jopa 30 kg/h)
saavutetaan kdyttamalld kahta
synkronoitua pulssikaarta, jotka
hitsaavat vuorotellen.

/ Alumiini 60 mm / Terds 10 mm

/ 6 palkoa / Samanaikaisesti Time

/ Asento PF, Twin (PA) ja CMT (PE)

kapea railo / Ei sauman valmistelua
/ Minimaalinen
vddristymd

/ Terds3.5 mm

/ Korkeat hitsaus-
nopeudet — Vhitsi 150
cm/min

/ Terds 70 mm

/ Asiakassovellus

LASERHYBRID

/ Lasersade ja kaari toimivat yhdessa samalla hitsausalueella

vaikuttaen ja tukien toisiaan

/ Lyhyemmat valmistusajat
/ Hitsausnopeudet jopa 9 m/min

/ Syvempi tunkeuma ja kapeat saumat, mutta silti alhaisempi

lammontuonti

/ Terdis 12 mm

/ Lapihitsattu yhdeltd
puolelta, ei sauman
valmistelua

/ Terds 4—8 mm

/ Pienahitsi, ldpihitsattu
yhdeltd puolelta, ei
sauman valmistelua

CONTEC MD

/ Uudenlainen kosketusteknologia

/ Paljon pidempi kayttoika

/ Vakaampi hitsausprosessi erinomai-

sen virtakontaktin ansiosta

/ Tavanomainen / Kuluneena

virtasuutin aluksi

™ AN

—_—
5 mm/ 5 mm/

/ Tunkeuma hitsattavaan kappaleeseen vihenee
sitd mukaa kun virtasuutin kuluu.

/ Contec MD aluksi

™

—
5 mm/

/ Kuluneena

/ Liikkuvat suuttimen puolikkaat takaavat jatkuvan
virtakosketuksen silloinkin kun ne ovat kuluneet.
Tunkeuma sdilyy vakaana ja muuttumattomana.



MEILLA ON KOLME DIVISIOONAA JA YKSI TAVOITE:
SIIRTAA RAJA-AITOJA.

/ Giinter Froniuksen, vuonna 1945 Pettenbachissa, Itdvallassa, aloittama yritys on

nykyddan menestystarina. Yhtiolla on maailmanlaajuisesti yli 3200 tyontekijda ja se

omistaa noin 870 voimassaolevaa patenttia. Alkuperdinen tavoitteemme ei ole muut-

tunut: haluamme johtaa teknologian ja laadun saralla. Siirrimme mahdollisuuden

rajoja. Kun muut etenevit askel askeleelta, me etenemme harppauksin kohti uutta.

HITSAUSTEKNOLOGIA.

/ Me Kehitimme hitsauksen tekno-
logioita, kuten kokonaisjarjestelmia
valokaari ja vastus pistehitsaukseen,
olemme asettaneet itsellemme
tehtaviksi tehdd mahdottomista
hitsausliitoksista mahdollisia. Ta-
voitteenamme on avata “kaarihitsa-
uksen DNA”. Olemme teknologiajoh-
taja maailmanlaajuisesti ja

markkinajohtaja Euroopassa.

AKUNLATAUS-
TEKNOLOGIA.

/ Aloitimme teknologisen vallanku-
mouksen aktiivisella invertteritek-
nologialla ja olemme nyt yksi johta-
vista toimittajista Euroopassa. Meitd
ohjaa tavoite tarjota dlykkaditd ener-
gianhallintajarjestelmid, jotka var-
mistavat etta liikkuvuus sdilyy niin
taloudellisena kuin télld vuosisadal-

la on mahdollista.

AURINKOSAHKO
ELEKTRONIIKKA.

/ Aikamme suurin haaste on tehdi
harppaus regeneratiivisen energian
toimittamiseen. Visiomme on kayt-
tda uusiutuvaa energiaa saavutta-
maan omavaraisuus energian kay-
tossd. Meidan sahkoverkkoon
kytketyilld taajuusmuuttajilla ja
aurinkokennotekniikkaa valvovilla
jarjestelmilld, olemme nyt yksi
johtavista toimittajista aurinkoener-

gia elektroniikassa.

PRONIUS

Pronius Oy

Keisarinviitta 20 B
33960 Pirkkala

+358 (0)44 200 9060
info@pronius.fi
www.pronius.fi
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