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Pistehitsausaika
Silloitustoiminto (TAC)
Pulssitaajuus

Pulssisuhde*

Perusvirta
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Paaparametrit

Elektrodin halkaisija
Aloitusvirta

Virran nousuaika
Paavirta
Taukovirta*

Virran laskuaika
Lopetusvirta
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Muuta parametrit

Nayta
ohjelmaversiot

Poistu valikosta
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Hotstart virta
Hotstart aika
Kaarivoiman korjaus
Tehdasetusten palautus
2-valikko
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P - Kaasun esivirtausaika
L Jalkivirtausaika minimiteholla
- H Jalkivirtausaika maksimiteholla
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